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Einleitung

Willkommen zu Was ist neu in Mastercam 2024?. Mastercam 2024 wartet mit neuen Funktionalitdten auf, die darauf
ausgerichtet sind, Geschwindigkeit und Effizienz Ihrer Arbeit zu steigern.

Highlights der Version

Sie haben wenig Zeit? Nachfolgend sind einige der Highlights dieser Version aufgelistet:

"Fertigen von Bohrungen auf der Grundlage von zuvor definierten Prozessen" auf Seite 9
"Verbesserungen beim B-Achsen-Konturdrehen" auf Seite 41

"Trimmen, Trennen und Verlangern von Drahtmodellelementen mit einer Funktion " auf Seite 65
"Neue Optionen fur die Erstellung von Multi-Stream-Ansichten" auf Seite 91

"Anzeigen von grafischen Ebenen und Geometriefarben mit Werkzeugwegen" auf Seite 10
"Steuern der Grafikansicht mit dem Ansicht-Warfel " auf Seite 75

"Verwenden von auf dem Revolver montierten Winkelfraskopfen" auf Seite 47

"Erzeugen eines neuen Spindelnullpunkts fur Spindelverschiebeoperationen " auf Seite 55

"Verbesserungen bei Solidbohrungen™ auf Seite 60

Mastercam Ressourcen

Steigern Sie Ihre Erfahrungen mit Mastercam 2024, indem Sie die folgenden Ressourcen verwenden:

Mastercam Dokumentation - Mastercam installiert im Ordner "documentation" Ihrer Mastercam-Installation
einige hilfreiche Dokumente fur Ihre Softwareversion.

Mastercam Hilfe - Rufen Sie die Hilfe von Mastercam auf, indem Sie in Mastercam auf die Registerkarte Datei
und dann im Mend links auf Hilfe, Inhalt klicken oder die Tastenkombination [Alt+H] dricken.

Mastercam Vertriebspartner - Ihr Mastercam-Vertriebspartner kann Ihnen bei dringenden Fragen zu
Mastercam behilflich sein.

Technischer Support - Der Technische Support erfolgt durch Ihren Vertriebspartner. In dringenden Fallen
steht Ihnen der Technische Support der InterCAM-Deutschland GmbH zur Verfiigung.

Mastercam Tutorials (Ubungshandbiicher) - Wir stellen eine Reihe von Tutorials zur Verfligung, die registrierten
Anwendern beim Kennenlernen grundlegender Features und Funktionen von Mastercam behilflich sind. Die
neuesten Verdffentlichungen finden Sie auf unserer Webseite oder klicken Sie dazu auf der Mastercam-
Registerkarte Datei auf Hilfe, Tutorials.

Mastercam University - Die Mastercam University ist eine guinstige Online-Lernplattform, die Ihnen rund um
die Uhr Zugang zu Ubungsmaterial fiir Mastercam verschafft. Nutzen Sie die Vorteile einer Vielzahl von
Videos, um das Fachwissen nach eigenem Ermessen und zur Hilfe bei der Vorbereitung fir die Mastercam-
Zertifizierung zu steigern. Fur weitere Informationen zur Mastercam University kontaktieren Sie bitte Ihren
Mastercam-Vertriebspartner, besuchen Sie unsere Internetseite university.mastercam.com/ oder schicken Sie
eine E-Mail an training@mastercam.com.


https://university.mastercam.com/
mailto:training@mastercam.com?subject=Mastercam University
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e Online Communities - Eine Fulle von Informationen finden Sie unter www.mastercam.com.

Kontakt

Folgen Sie uns auf Facebook (www.facebook.com/Mastercam.de), Twitter (twitter.com/mastercam_
de) und Instagram (https://www.instagram.com/mastercamcadcam/) fur Technik-Tipps und aktuelle
Neuigkeiten rund um Mastercam.

Besuchen Sie unseren YouTube-Kanal (www.youtube.com/user/mastercamdeutschland und
www.youtube.com/user/MastercamCadCam), um Mastercam in Aktion zu sehen.

FUr weitere Informationen tUber CNC Software, LLC, die Suche nach und Bewerbung auf
Stellenangebote, sowie den Kontakt zu Personen, die Mastercam verwenden, besuchen Sie uns auf
LinkedIn (www.linkedin.com/company/mastercam-deutschland).

Registrierte Anwender kénnen Im Web-Forum von Mastercam forum.mastercam.com nach
Informationen suchen oder Fragen stellen oder unter kb.mastercam.com die Wissensbasis
verwenden.

Wenden Sie sich bei Fragen zu dieser oder anderer Dokumentation fiir Mastercam per E-Mail an die Abteilung
"Technische Dokumentation": td@mastercam.de.


https://www.mastercam.com/
https://www.facebook.com/Mastercam.de
https://twitter.com/mastercam_de?lang=de
https://twitter.com/mastercam_de?lang=de
https://www.instagram.com/mastercam_deutschland/?hl=de
http://www.youtube.com/user/mastercamdeutschland
http://www.youtube.com/user/MastercamCadCam
https://de.linkedin.com/company/mastercam-deutschland
http://forum.mastercam.com/
http://kb.mastercam.com/
mailto:td@mastercam.de

Verbesserungen beim Frasen

Nachfolgend sind wichtige Verbesserungen fur Mastercam Frasen aufgefuhrt. Dazu gehdéren Verbesserungen an
2D-, 3D- und Mehrachsen-Werkzeugwegen.

@ HINWEIS

Sofern nicht anders angegeben, gelten die in diesem Abschnitt aufgefiihrten neuen Features und
Funktionen sowohl fir Frasen- als auch fur Router-Lizenzen.

Fertigen von Bohrungen auf der Grundlage von zuvor definierten
Prozessen

Der Werkzeugweg "Prozessbohrung" befindet sich auf der Registerkarte Werkzeugwege fir Fras- und
Routermaschinen.

stand
= @ ks 3 in 5-Achsen [ ] ? ’
= - 7. Trimmen J
Messen Mehrachsenverbindung Werkzeugweg-Transformatiop Prozessbohrung - Halter  Werkzeugreichweite
[ Verschachteln | (berpriifen dberpriifen
Hilfsmittel Analysieren
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Der Werkzeugweg "Prozessbohrung" wendet zuvor definierte Prozesse auf die Solidbohrungs-Features eines Teils
an. Ein Prozess besteht aus einer oder mehreren Operationen zur Herstellung von Bohrungen, die Sie in einer
Operationsbibliothek zusammenstellen. Sie kdnnen bei der Erstellung einer Operation "Prozessbohrung"
anwendbare Prozesse in die Datei des Werkstlicks importieren, um Ihre Operationen zu beschleunigen und zu

wiederholen.

Prozessbohrung 7 ox

Bohrungen

Positionen (4)

Mame

Simple 10 4
Simple 10 3
Simple 10 2
Simple 101

Sortierung =

*) Nach Werkzeug
_) Nach Bohrung
_) Alle Werkzeuge in der Ebene

_! Alle Bohrungen in der Ebene

Umgehungsgeometrie

Anzahl der Elemente: 0

Die Operationsbibliothek steuert Werkzeugtyp und -anzahl, Vorschibe und Drehzahlen sowie die
Operationsreihenfolge. Die Operation "Prozessbohrung" bestimmt die Geometrieauswahl und die
Verbindungsparameter. Sie kdnnen sowohl 3- als auch 5-Achsen-Szenarien fur die Auswahl der
Prozessbohrungsgeometrie verwenden. Nachdem Sie eine Prozessbohrung erstellt haben, kénnen Sie die
Operation jederzeit in ihre Komponenten auflésen und direkt mit diesen Komponenten arbeiten, wie mit jedem
anderen Werkzeugweg.

Anzeigen von grafischen Ebenen und Geometriefarben mit
Werkzeugwegen

Die Dialogfelder fur Bohr- und Mehrachsen-Werkzeugwege wurden um eine Schaltflache Grafische Elemente
anzeigen erweitert. Mit diesem Steuerelement kénnen Sie grafische Elemente, wie z. B. die Farbe der ausgewahlten
Geometrie und grafische Ebenen, je nach Werkzeugwegtyp ein- oder ausblenden.

7

¥ 2D-Werkzeugwege - Bohren - kein Ausspanen

JEFRERE
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Verbesserungen beim Frasen

Anzeigen von Verbindungsparameterebenen

Wenn Sie einen Werkzeugweg fir Bohrungen erstellen, kann Mastercam jetzt auf dem Bildschirm Indikatoren fur
Ebenentypen und -werte anzeigen. Verwenden Sie die Schaltflache Grafische Elemente anzeigen, um die
grafischen Elemente zu aktivieren. Wahlen Sie dann auf der Seite Verbindung die Indikatoren der Ebene aus, die im
Grafikfenster angezeigt werden sollen, wie in der folgenden Abbildung dargestellt.

- Werkzeugwegtyp i ] :
Werkzeug [ sicherheit ﬁenenanz&lge \
Halte

o 5.0 '$‘ Inkremental (1) h Q@

- Rohtei Mur am Anfang und am Ende der Operation

Technologie

Werkzeugachsenkontrolle Riickzug
Grenzen
- Bohrungssegmente 5.0 $ Assoziativ ~ | (0) [:3
Bv -

- Wechselpos. Ref.pun
- Sicherheitszone

Bogenfilter/Toleranz
Ebenen
Kiihimittel Oberseite
Zusatztext
o Zusatzwerte 0.0 r Inkremental vm k@
Achsenkontrolle I
- Achsen-Kombination
- Rotationsachsen Tiefe
0.0 & Inkremental ~ o @
Tiefe von der Rohteiloberseite berechnen
Zuzammenfassu
i [:] Spitzenversatz
Werkzeug 1/8 DRILL Betrag: 0.01
WZ-Durchm... 0,125
Eckenradius 0 Spitzenwinkel: 118.0
Varschub 4,10726
Drehzahl 2139 Spitzenlange: 0.037554
Kiihimittel Aus
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Wenn Sie Werte im Dialogfeld dndern, aktualisiert Mastercam die grafischen Ebenen im Grafikfenster. Sie kdnnen
die Position und den Wert einer Ebene auch andern, indem Sie ihre grafische Darstellung im Grafikfenster ziehen,
wie in der folgenden Abbildung gezeigt. Wahrend des Ziehens kdnnen Sie einen Wert in das Feld eingeben, das mit
dem Achsenkreuz erscheint. Aulierdem kénnen Sie den Ebenenindikator auf einen AutoCursor-Punkt ziehen.

12



Verbesserungen beim Frasen

Indem Sie die Option Ebenenbeschriftungen anzeigen in der Dropdown-Liste Grafische Elemente anzeigen
deaktivieren, kénnen Sie die Beschriftungen von den Ebenenindikatoren entfernen, sodass Sie eine einfachere
Anzeige erhalten. Wenn die Beschriftungen ausgeschaltet sind, kdnnen Sie mit dem Mauszeiger Gber eine Ebene
fahren, um ihre Beschriftung zu sehen.

F

¥ 2D-Werkzeugwege - Bohren - kein Ausspanen

=t
T IH & -|@
v Ebenenbeschriftungen anzeigen

g
| - Werkzeugwegtyp I

[ SR B T N

Einstellen und Anzeigen der Farbe der ausgewahlten Geometrie

Sie kénnen jetzt die Farbe der ausgewahlten Geometrie im Grafikfenster fur Mehrachsen-Werkzeugwege im
Dialogfeld Technologie festlegen. Die ausgewahlte Farbe bleibt wirksam, solange Sie sich im Dialogfeld befinden.
Sie kénnen die Farbe auch fiir Kollisionskontrollgruppen und Schnittrasterzeilen verwenden. Andern Sie die Farbe,
indem Sie auf das Farbfeld klicken und eine neue Farbe aus dem Dialogfeld Farben auswahlen.

TIH®&-

..... Werkzeugwegtyp Muster

""" Werkzeug Mame Stil Elemente | Aktion
----- Halter

----- Rohteil

----- Bearbeitungsgeon
----- Begrenzungskonh
- Flachengualitat
o Leitkurve - Erweih
- \Werkzeugachsenkont
[ Kollisionskontrolle
[ Werbindungen Bearbeitung

----- Vorschubkontrolle

..... Schruppen Bearbeitungsgeometrien () % @'

----- Hilfsmittel
..... Fusatz Versatz zu Bearbeitungsgeometrien 0.0

{#w} - Ill

o

Automatisch Ly Mitte - Parallel v X

X
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Die Anzeige der Farben fir die ausgewahlte Geometrie wird Uber die Schaltflache Grafische Elemente anzeigen in
der Symbolleiste des Dialogfelds gesteuert. Um die Farben auszublenden, schalten Sie die Schaltflache Grafische
Elemente anzeigen aus. Diese Schaltflache ist standardmaRig aktiviert.

Maximieren der Werkzeugzustellung

Die Werkzeugwege 2D-Dynamisch, Planen und 3D Dynamisches Schruppen enthalten jetzt eine neue Option
Zustellung maximieren auf der Seite Technologie. Wenn diese Option ausgewabhlt ist, werden mehr ideale Spane
erzeugt und die Anzahl der kleinen Spane minimiert. AuRerdem fahrt Mastercam das Werkzeug so schnell wie
moglich zur eingegebenen Querzustellung.

P
¥ 2D-Werkzeugwege - Planen

TIH&-&

Werkzeugwegtyp
Werkzeug
; 25.0 0.5
Halter Bearbeitungsmethode Dynamisch v s "
""""""" Langsiberla, 110.0 % 2.2
Technologie " PN
- Tiefenschnitte Anfahrabstand 50.0 o, 1.0
Verbindung
e Wechselpos. /Ref. pun Ausfahrabstand 50.0 % 1.0
Bogenfilter Toleranz Allgemeiner Startbereich Links unten ~
E?E”E_” Querzusteliung
Kiihimittel Abstand 75.0 % 15
Zusatztext Spitzenversatz Spitze ﬂ
S
Zusatzwerte & Winkel 120.0
Achsenkontrolle -
. Achsen-Kombination [ B zustellung maximieren ]




"Zustellung maximieren" beispielhaft dargestellt:

Deaktiviert

Verbesserungen beim Frasen

Aktiviert

Anzeigen der Anzahl Ihrer Auswahl fur Bohr- und Mehrachsen-

Werkzeugwege

Die Optionen auf der Seite Kollisionskontrolle fir Bohr- und Mehrachsen-Werkzeugwege zeigen jetzt die Anzahl
der Flachen an, die fur die Umgehungs-, Kompensations- und Begrenzungsgeometrie ausgewahlt wurden.

-
«# Mehrachsen-Werkzeugweg - Hybrid

TIH®-|@EE

............. Werkzeugwegtyp
............. Werkzeug

............. Rohteil

[ — Te::hnulugie

[ Werkzeugachsenkontrolle

E

[~ Verbindungen O
------------- Vorschubkontrolle

............. Hilfemittel 2
............. Fu=atz

~

s

Geometrie

@ [y

L
ﬂ Bearbeitungsgeometrien
............. 1 t B Umgehungsgeometrien

Aufmald

Toleranz

Bearbeitungsgeometrien

IUmgehungsgeometrien

* | Bufmald

Toleranz
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Die gleiche Art von Zahler ist im Panel Werkzeugweg-Bohrungsdefinition fir Bohr-Werkzeugwege verfligbar.
Dieser Zahler zeigt die Anzahl der fir Bohrungen ausgewahlten Features an und ist praktisch, wenn die Anzahl der
ausgewahlten Features grol3er ist als in das Listen-Panel passen kann.

Werkzeugweg-Bohrungsdefinition 1 x

Auswahl Ry

Features (3) &
"'f Typ Durchmesser
|Solidfeature 1 |5.0 |
|solidfeature 2 l100 |
|solidfeature 3 [1z0 |

Gleichmaligere Bewegung des Fraswerkzeugwegs

Fraswerkzeugwege verwenden nicht mehr die Sehnentoleranz fiir Kurvenerzeugung, die auf der Seite
Toleranzen des Dialogfelds Systemkonfiguration zu finden ist. Stattdessen verwenden die Werkzeugwege eine
neue interne Toleranz, die zu einer gleichmaligeren, genaueren und konsistenteren Bewegung fuhrt.

Mastercam 2023 Mastercam 2024
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Verbesserungen beim Frasen

Einflgen von Add-In-Funktionen in den 2D-Swept-Werkzeugweg

Der 2D-Swept-Werkzeugweg enthalt nun alle Funktionen, die bisher nur im Add-in "Swept 2D-Schruppen" (Swept
2R) verfligbar waren. Das Add-In wird nicht mehr mit Mastercam ausgeliefert, und die Funktionalitat ist jetzt im 2D-
Swept-Werkzeugweg enthalten.

Alle Bearbeitungsmethoden von Swept 2D-Schruppen und alle Optionen flr Schruppschnitte befinden sich jetzt
auf der Registerkarte 2D-Swept Parameter. Verwenden Sie die Dropdownliste Bearbeitungsmethode, um
entweder die Methode Zickzack oder Einweg zu wahlen, und wahlen Sie Schruppschnitte, um die
Schruppschnittoptionen zu aktivieren.

'

2D-Swept
Werkzeugweg 2D-5wept Parameter

Quer: Werkzeug um Ecken rollen

Querzustellung 2.5
0 keine () scharfe Calle
Bearbeitungsmethode | Zidk-Zadk ~
Aufnah ?d‘: Quer: Werkzeugversatz im PC
O Rechts () Links
Sicherheitsebene (abs) 5.0
Spitzenversatz Spitze bl Léngs: Werkzeug um Ecken rollen
0 keine (" scharfe (alle

Sync-Option nach Element e

|__JUnendliche Konturvorausschau Koings WerkzenuersalzinPC

O Rechiz () Links
/-ﬂ schruppschnitte N
Z-Tiefe erster Schnitt &0
Z-Tiefe letzter Schnitt 0.0
Maximale Z-Zustellung 1.0
B riach Tiefe sortieren

Verbesserungen an 2D-Werkzeugwegen

Nachfolgend sind Verbesserungen an 2D-Fraswerkzeugwegen aufgefihrt.

Verbesserungen in "2D-Standard Tasche"

Nachfolgend sind Verbesserungen fur "2D-Standard Tasche"-Werkzeugwege aufgefuhrt.

17
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Bearbeitung mit Richtungen der offenen und geschlossenen Konturen

Die Dropdownliste Bearbeitungsmethode auf der Seite Technologie wurde durch zwei neue Dropdownlisten
ersetzt: Richtung geschlossener Konturen und Richtung offener Konturen. Diese Dropdownlisten waren bisher

nur fur bestimmte 3D-HSC-Werkzeugwege verfligbar.

~

a¥ 2D HSC - 2D-Standard Tasche
A& B

----- Werkzeugwegtyp
----- Werkzeug
----- Halter

Richtung geschlossener Konturen  Gleichlauf o
= . Richtung offener Konturen Einweq -

e & Tiefenschnitte !
- & Trochodiale Bewegung Spitzenversatz Spitze bl w!f
i & Durchbruch

« Richtung geschlossener Konturen richtet die Bearbeitungsrichtung der geschlossenen Konturen aus.
Geschlossene Konturen beinhalten eine kontinuierliche Bewegung, ohne dass ein Riickzug oder eine
Richtungsumkehr erforderlich ist. Wahlen Sie zwischen Gleichlauf und Gegenlauf.

» Richtung offener Konturen richtet die Bearbeitungsrichtung der offenen Konturen aus. Wahlen Sie

zwischen Einweg und Zickzack.
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Verbesserungen beim Frasen

Einstellen der Anfahrbewegung

Die Seite HST Anfahrten fur "2D-Standard Tasche"-Werkzeugwege enthadlt jetzt vier neue Optionen: Horizontale
Bogeneinfahrt, Horizontale Bogenausfahrt, Rampenwinkel und Auslenkwinkel. Zuvor konnten Sie nur die
Vertikale Bogeneinfahrt und die Vertikale Bogenausfahrt andern. Diese Parameter geben die Werte flir den
Einfahr- und Ausfahrradius an. Der Bogen wird vertikal und horizontal erstellt, um das Material anzufahren und es
zu verlassen.

( =¥ 2D H5C - 2D-Standard Tasche
A& [ES

----- Werkzeugwegtyp
----- Werkzeug

----- Halter

----- % Rohteil

- Technologie Horizontale Bogeneinfahrt 0.0
----- & Tiefenschnitte
..... & Trochodiale Bewegung Horizontale Bogenausfahrt 0.0

----- & Durchbruch
= Verbindung Rampenwinkel 0.0

----- Einfahrbewegung _
_____ HST Anfahrten Auslentwinkel Q0.0

----- Wechselpos. [Ref.pun
Vertikale Bogeneinfahrt 0.1

----- Bogenfilter Toleranz
----- Ebenen
----- Kiihlmittel

Vertikale Bogenausfahrt 0.0

» Horizontale Bogenein- und -ausfahrt: Legt die Gr6R3e des horizontalen Bogens fest, wenn sich das
Werkzeug der Bearbeitungstiefe nahert oder das Teil verlasst.

» Auslenkwinkel: Legt die Ausdehnung des horizontalen Bogens zwischen 0 und 180 Grad fest.

+ Rampenwinkel: Wenn Sie einen anderen Wert als 0 fir die Horizontale Bogeneinfahrt eingeben, wird die
Einfahrbewegung in einen neuen Bereich zu einer kleinen Helix. Dieser Parameter legt den Winkel des
Bogens in die Helixbewegung fest.

» Vertikale Bogenein- und -ausfahrt: Legt die GroRe des vertikalen Bogens fest, wenn sich das Werkzeug der
Bearbeitungstiefe nahert oder das Teil verlasst.
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Ausgeben von Vorschubbewegungen und Einpassen von Bogenbewegungen

Die Werkzeugwege "Modell fasen" und "2D dynamische Kontur" enthalten jetzt die Optionen Maximaler Radius
fur Bogenanpassung und Vorschubbewegung ausgeben auf der Seite Verbindung. Zuvor war diese Option nur

flr andere 2D-Werkzeugwege verfugbar.

----- « Werkzeugwegtyp
----- Werkzeuq
..... Halter
[=J-+ Technologie
- Konturwand
- & Tiefenschnitte
=& Schlichten
. e Ein-jAusfahren
b @ Durchbruch
v

o Wechselpos, [Ref,-pun
----- Bogenfilter Toleranz
----- Ebenen
----- Kiihlmittel

B Maximaler Radius fir Bogenanpassung 12.0

B vorschubbewegung ausgeben 13000.0
— ] Sicherheit. .. 0.0 Absolut
Inkremental
Assoziativ

Sicherheitsebene nur am Anfang und am Ende der Ope

0 absolut

a8 Riickzug... 0.25
() Inkremental
D Assoziativ

Maximaler Radius fiir Bogenanpassung versucht, 90-Grad-Bogenbewegungen in Eil- und Riickzugsbewegungen
einzupassen. Passt der eingegebene Radius nicht, so wird ein 180-Grad-Bogen erzeugt.

Vorschubbewegungen ausgeben gibt alle Eilgangbewegungen zwischen Durchgangen als Vorschubbewegung
anstatt als Eilgangbewegung aus. Dies ist hilfreich, wenn das Werkzeug unregelmaRige Bewegungen pro
Durchgang ausfiihren muss, um zwischen verschiedenen Bereichen des Werkstucks zu springen.

Uberschreiben des Vorschubs bei der Bearbeitung von Ecken

Die folgenden Werkzeugwege enthalten jetzt die Option Bogenvorschub tiberschreiben auf der Seite

Bogen/Filter-Toleranzen.

e 2D dynamische Kontur
* 2D-Schalen

* Modell fasen
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[ Technologie
Konturwand
e @ Tiefenschnitte
E- & Schiichten
L@ Ein-fAusfahren
e @ Durchbruch
=« Verbindung
e Wechselpos, [Ref.-pun

----- v

----- Ebenen

----- Kihimittel

..... Zusatztext

----- Zusatzwerte

[ Achsenkontrolle

----- Achsen-ombination
(- Rotationsachsen

Zusammenfassung

Werkzeug 1/4 BALL EN...
WZ-Durchm... 0.25
Eckenradius ~ 0.125
Varschub 6.4176

Drehzahl 713

Sehne

0.025 +

[ Linien/Bogen-Filtereinstellungen

XY (G17) XZ (G18) YZ (G19)
Einwegfilter

0.025

100.0
Maximalen Toleranzwert fir beide verwenden
Linienfiltertoleranz enger machen
Bogenfiltertoleranz enger machen

0.0

Verbindungsbogentoleranz 0.025

Verbesserungen beim Frasen

Linien/Bogen- Glattungs-
toleranz toleranz
0.0 + 0.0
0.0 % 0.0 %

[ clattungseinstellungen

Feste Seamentlénge verwenden

0.02
Punkte zufillig entlang Werkzeugweg verschieben
Anzahl der Punkte minimieren

Bogen durch Liniensegmente ersetzen

B Bogenvorschub Gberschreiben

Max. ID-Verringerung 5.0 % 6.09672

Max. AD-Erhdhung 5.0 % 6.73348

B 3D-Bogeneinfahrbewegung susgeben

Bogenvorschub uberschreiben erhéht und verringert den Bogenvorschub bei der Bearbeitung von Ecken. Der
Grundvorschub wird auf der Seite Werkzeug eingestellt.

Max. ID-Verringerung stellt die maximale Vorschubabnahme fir die Bewegung um Innenbdgen als Prozentsatz
oder als exakten Vorschub ein. Max. AD-Erh6hung stellt die maximale prozentuale Vorschuberhdhung fur die
Bewegung um AulBenbdgen als Prozentsatz oder als exakten Vorschub ein.

Reduzierung des Werkzeugverschleil3es bei der Verwendung von Einrollen

Sie kdnnen jetzt bei der Verwendung von Einrollen fir 2D-Flachen-Werkzeugwege eine Option fur den Abstand
einstellen. Zuvor war dieser Wert fest kodiert und immer auf 10 % eingestellt. Abstand steuert die
Verbindungsbewegung zwischen dem Einrollbogen und der Werkzeugwegbewegung. Durch eine bessere Kontrolle
Uber die Einrollbewegung kdnnen Sie den Werkzeugverschleil beim Schneiden in harte Materialien verringern.
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- ~
M 2D-Werkzeugwege - Planen *
TIH&-&
----- Werkzeugwegtyp
----- Werkzeug
i 25.0 » 0.0625
----- Halter Bearbeitungsmethode Queriiberlappung i
""" Léngstberlappung 110.0 % 0.275
@ Tiefenschnitte Anfahrabstand 50.0 o, 0.125
. Verbindung
o Wechselpos. Ref.-pun Ausfahrabstand 50.0 % 0.125
----- Bogenfilter/Toleranz Links unten
""" El.J.ene.n Querzustellung
""" Kihimitte! Abstand 75.0 % 0.1875
----- Zusatztext
----- Zusatzwerte Winkel 120.0
= Achsenkontrole Zustellung maximieren
Achsen-Kombination = g
Rotationsachsen Werkzeug um Ecken rolen: scharfe  ~ Methode O Gleichlauf
() Gegenlauf
@ Richtung des letzten Schnittes umdrehen
() Automatischer Winkel
Schruppwinkel 0.0
0.0 Querbewegung Linear
Zusammenfassung
Bodenaufmald 0.05 y 4 Vorschub der Querbewegung 10.0
Werkzeug 1/4 BALL EN...
WZ-Durchm.., 0.25 @ Einrollen
Eckenradi 0.125
nracls Radius 50.0 % 0.125
Vorschub 50
Drehzahl 1069 Abstand 10.0 % 0.025
Kiihlmittel Aus
WZ-Lange [u]
L-Versatz 252
D-Versatz 252
K/\WEbene Top
AchsenKo... Default (1)
« = geéndert
& = deaktiviert ﬂ Werkzeugweg erzeugen o 0 0 9

Erzeugen gleichmalliger Werkzeugbewegungen in scharfen Ecken fur
"Kontur-Restmaterial"

Bei der Erstellung eines "Kontur-Restmaterial"-Werkzeugwegs ist jetzt die Option Innenecke Verrundungsradius
verflgbar. In frilheren Versionen war diese Option deaktiviert. Innenecke Verrundungsradius erzeugt eine
gleichmaRigere Werkzeugbewegung in scharfen Ecken. Die Eckenglattung verringert den Werkzeugverschleild und
sorgt fur eine effiziente Werkzeugbewegung.

Verbesserungen bei Werkzeugwegen zur Erzeugung von
Lochern/Bohrungen

Nachfolgend sind Verbesserungen an Werkzeugwegen zur Erzeugung von Lochern/Bohrungen aufgefiihrt.

Prozessbohrung

Prozessbohrung ist ein Werkzeugweg, der es den Anwendern ermdglicht, einen "Prozess", bestehend aus einer
oder mehreren individuellen Bohrungsoperationen, auf Solidbohrung-Features auf einem Werkstickmodell in
Frasen- oder Router-Werkzeugwegen anzuwenden. Prozesse werden in Operationsbibliotheken erstellt. Bei diesen
Bibliotheken handelt es sich einfach um separate Mastercam-Dateien, in denen jede Werkzeugweggruppe als ein
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Verbesserungen beim Frasen

Prozess betrachtet wird. Anwendbare Prozesse kdnnen vom Anwender ausgewahlt und in die Arbeitsdatei
importiert werden, indem er eine Operation "Prozessbohrung" erstellt.

Werkzeugtyp und -nummer, Vorschibe und Drehzahlen sowie die Reihenfolge der Operationen werden von der
Operationsbibliothek gesteuert, wahrend die Geometrieauswahl und die Verknipfungsparameter in der Operation
"Prozessbohrung"” festgelegt werden. Sowohl 3- als auch 5-Achsen-Szenarien sind fur die Auswahl der
Prozessbohrungsgeometrie gultig. Prozessoperationen kénnen individuell gedndert werden, um Parameter in der
lokalen Datei anzupassen, ohne die Operationsbibliothek zu beeinflussen. Der Werkzeugweg " Prozessbohrung"
erscheint als einzelner Eintrag im Werkzeugweg-Manager. Um die untergeordneten Operationen zu sehen, klicken
Sie mit der rechten Maustaste auf die Operation Prozessbohrung, und wahlen Sie Prozessbohrung zerlegen. Sie
kénnen dann die einzelnen Operationen anzeigen und bearbeiten.

Frasen

Werkzeugwege Standard ~ | myMaster

Rohteilanzeige Rohteilmodell = Werkzeug-Manager Messen Mehrachsenverbindung Werkzeugweg-Transformatiqn Prozessbohrung

&l 3 in 5-Achsen L} ?
= 4

[/ Trimmen
Halter  Wer

[l Verschachteln | Gberprifen

irid Entgraten
I Rohteil Hilfsmittel Analys

#%. Prozessbohrung

1

u Erstellen Sie einen
Werkzeugweg, der ausgewdhlte
Bohrungen auf der Grundlage
von in einer Operationsdatei
definierten Prozessen herstellt,
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Zusammenfuhrung von Parameterpositionen

In friheren Versionen von Mastercam befanden sich der Spitzenversatz und der Betrag auf Unterseiten unterhalb
der Seiten Verbindung und Technologie. Um den Spitzenversatz oder den Durchbruch zu Uberprifen, mussten Sie
zu diesen Unterseiten wechseln. Mastercam 2024 verschiebt diese Parameter auf die Hauptseite Verbindung,
sodass Sie nicht mehr zwischen den Seiten wechseln mussen.

----- Werkzeugwegtyp ) .
_____ Werkzeug [ sicherheit
----- Halte
..... alter 5.0 & Inkremental
""" Rohteil Mur am Anfang und am Ende der Operation
----- Technologie
[ Werkzeugachsenkontrolle Riickzug
- Grenzen
----- Bohrungssegments 10.0 & Inkremental ~
G -
----- Wechselpos. [Ref. pun
L Sicherheitszone
----- Bogenfilter/Toleranz
----- Ebenen
""" Kiihimittel Oberseite
----- Zusatztext
----- Zusatzwerte 0.0 -$- Inkremental w
=R Achsenkontrolle
----- Achsen-Kombination
L Rotationsachsen Tiefe
0.0 & @ Inkremental et
Tiefe von der Rohteiloberseite berechnen
Zusammenfassun
- ﬂ Spitzenversatz
Werkzeug 1/8 DRILL Betrag: 0.25
WZ-Durchm,.. 0.125
Eckerradius 0 Spitzenwinkel: 130.0
Vaorschub 410726
Drehzahl 2139 Spitzenlange: 0.0
Kihlmittel Aus

Verbesserungen an 3D-Werkzeugwegen

Nachfolgend sind Verbesserungen an 3D-Fraswerkzeugwegen aufgefihrt.
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Verbesserungen beim Frasen

Steuern der Schnittreihenfolge fur Parallel-Werkzeugwege

3D-HSC-Parallel-Werkzeugwege enthalten ein neues Dropdownmen fir die Schnittreihenfolge auf der Seite
Technologie, mit dem Sie Ihren Werkzeugweg weiter anpassen kdnnen. Die Schnittreihenfolge legt fest, wie der
Werkzeugweg Ihr Teil bearbeitet, entweder nach Bahnen oder nach Clustern.

-
=¥ 3D HSC-Werkzeugwege - Parallel

TR HLN B

----- Werkzeugwegtyp
----- Modellgeometrie Bearbeitungsart
----- Werkzeugwegsteuerung Bearbeitungsmethode Zick-Zack ~
----- Werkzeug
..... Halter _ ‘_Li Spitze " ‘
_____ Spitzenversatz
I:—]@ Schnittanordnung Iuster
o Steil-fFlachbereiche B schnittanordnung optimieren l't"_:r
- Verbindung Fnet

Bahnen bearbeitet das Teil in einer Richtung. Cluster beendet einen Abschnitt, bevor zum nachsten tbergegangen

wird.
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Einstellen der Ein-/Ausfahrbewegung fir 3D-HSC-Schlichtwerkzeugwege

3D-HSC-Schlichtwerkzeugwege, mit Ausnahme des Werkzeugwegs "Horizontale Bereiche", enthalten jetzt die
neue Seite Ein-/Ausfahrt. Diese neue Seite bietet eine detailliertere Kontrolle Uber die ersten und letzten
Bewegungen des Werkzeugwegs.

=¥ 3D HSC-Werkzeugwege - Z-Kenstant
TERERA B
----- ' Werkzeugwegtyp
- Modellgeometrie @ Einfahrt 8 fusfahrt
- Werkzeugwegsteuerung Typ: Harizontal w Typ: Horizontal e
Abstand: 0.75 Abstand: 0.75
) 5 inlkel: 45,0 5 inkel: 45,0
Rohteil Offnungswinke! (= Offnungswinke!
- Technologie Radius: 0.5 Radius: 0.5
- Steil-[Flachbereiche —
- Verbindung Rampenwinkel: 0.0 Rampenwinkel: 0.0
Ein-fAusfahrt
Wechselpos. [Ref.-pun 8 sekundre Einfahrt @ sekundsre Ausfahrt
Typ: Vertikal ~ Typ: Vertikal w
[ - BogenfilterToleranz
. Ebenen Abstand: 0.25 Abstand: 0.25
- Kihimittel B B
 Zusatztext OFfnungswinkel: 0.0 OFfnungswinkel: 0.0
- Zusatznerts Radius: 0.25 Radius: 0.25
- Achserkontrolle _—
- Achsen-+Kombination Rampermwinkel: 0.0 Rampenwinkel: 0.0
- Rotationsachsen
Einfahrt-Einstellungen Ausfabrt-Einstellungen
[ vorschub: 0.0 ) vorschub: 0.0
[ClDrehzah: 0 [ Drehzahl: 0
Zusammenfassung
Werkzeug 3/4FLAT EN... Anpassung
WZ-Durd.'lm... 0.75 Typ: Gesamten Durchgang
Eckenradius 0 bearbeiten ~
Vorschub 6.4176
Drehzahl 713 Maximaler Trimmabstand: 0.0
Kiihimittel Aus
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Bearbeiten von Flachbereichen mit "Standard Schruppen™

Verbesserungen beim Frasen

Mastercam 2022 fuhrte die Funktion Kritische Tiefen fur "Z-Konstant" ein, mit der sich die Behandlung flacher
Bereiche bei der Bearbeitung durch Mastercam anpassen lasst. In Mastercam 2024 wurde diese Funktionalitat auf
den Werkzeugweg "Standard Schruppen” erweitert.

4 3D HSC-Werkzeugwege - Standard Schruppen

T B H&-ED

@
G

-/ \Werkzeugwegtyp

Modellgeometrie
Werkzeugwegsteuerung
Werkzeug

Halter

Rohteil

Q} Trocheidale Bewegung

Steil-/Flachbereiche

e Verbindung

Einfahrbewegung
Wechselpos. jRef.-pun

Bogenfilter/Toleranz
Ebenen

Kiihlmitte!
Zusatztext
Zusatzwerte

- Achsenkontrolle

Achsen-Kombination
Rotationsachsen

Zusammenfassung

Werkzeug 3/4 FLAT EN...
WZ-Durchm... 0.75
Eckenradius 0

Vorschub 6.4175
Drehzahl 713

Kihlmittel Aus

WZ-Lénge 1]

L-Versatz 241

Bearbeitungsart
Richtung geschlossener Konturen Gleichlauf
Richtung offener Konturen Zick-Zack

Spitze
Spitzenversatz ™

B schnittanordnung optimieren

Tiefenzustellung

e

S

Tiefenzustellung 0.05
[ schnitte hinzufiigen
0.005
0.375
[_] Eckenverrundung
0.0375
0.0075
0.075
B kritische Tiefen
Typ Manuelle einbeziehen w
Maruel ) [z @

Um den Typ des Flachbereichs auszuwahlen, der mit einem einzelnen "Standard Schruppen"-Konturwerkzeugweg

bearbeitet werden soll, wahlen Sie das Dropdownmenu Typ:

» Flachbereiche einbeziehen: Schlie3t Flachbereiche bei der Bearbeitung mit ein.

27

e Manuelle einbeziehen: Bezieht manuell ausgewahlte Flachbereiche bei der Bearbeitung mit ein. Verwenden
Sie die Schaltflache Auswahlen, um die Flachbereiche auszuwahlen.
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Einstellen des Mindestabstands beim Ruckzug

Die Option Sicherheitsabstand zum Teil ist jetzt verfigbar, wenn Typ auf Vollstandiger Riickzug fir 3D-HSC-
Werkzeugwege eingestellt ist. Der Sicherheitsabstand zum Teil legt den Mindestabstand fest, den das Werkzeug
Uber dem Werkstiuck beibehalt, wahrend es zwischen den Durchgangen zuruckfahrt.

ra
«¥ 3D HSC-Werkzeugwege - Standard Schruppen
TE AL B
----- + Werkzeugwegtyp )
----- Modellgeometrie Rilckzug
----- Werkzeugwegsteuerung Sicherheitsebene: 2.0 ls
----- Werkzeug Position: 0 absolut
""" Halter () Inkremental
----- & Rohteil Typ: ;Eﬁindiger g
[+ Technologie a
e /' =r bird
= : Sicherheitzabstand zum Teil: 0.15
e Einfahrbewegung
o Wechselpos. [Ref.pun !
_____ pos. Ref.p [ |Radius der Bogensinpassung: o125
(- Bogenfilter Toleranz Vorschub: 100.0

Die tatsachliche Riickzugshéhe wird durch die Sicherheitsebene festgelegt. Wenn die Riickzugshdhe jedoch
geringer ist als der Sicherheitsabstand zum Teil, fligt Mastercam eine zusatzliche lineare Bewegung zwischen
ihnen hinzu, bis die Gesamthéhe dem Sicherheitsabstand zum Teil entspricht.

Verbesserungen in "3D Dynamisches Schruppen”

Der Werkzeugweg "3D Dynamisches Schruppen" verwendet jetzt effizientere Helix-Starth6hen und Riuckzugshdhen.
Dies ist besonders hilfreich, wenn es verschiedene Z-Tiefen gibt.

Verwenden der gleichen Werte fur Wand- und Bodenaufmal3 fur 3D-
Werkzeugwege

Die neue Option Gleiches Wand- und Bodenaufmaf auf der Seite Modellgeometrie setzt nun sowohl die Spalten
WandaufmaR als auch Bodenaufmaf auf denselben Wert. Jedes Geometrieauswahlraster hat eine entsprechende
Option.

:’f 3D H3C-Werkzeugwege - Standard Schruppen
TEREA&- B

----- + Werkzeugwegtyp

_____ Bearbeitungsgeometria Umgehungsgeometrie

----- Werkzeugwegsteuerung [ B Gleiches Wand- und Bodenaufmal [ Gleiches Wand- und Bodenaufmal ]

----- Werkzeug

_____ Halter Bezeichnung Elemente Wandaufmali Bodenaufmald Bezeichnung Elemente Wandaufmal Bodenaufmal
----- Wireciong o Joos Joos N loocrce J0 oo Joo
----- & Rohteil

[« Technologie

[=J+ Verbindung

----- Einfahrbewegung

o Wechselpos. fRef.pun
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Verbesserungen beim Frasen

Wenn Sie diese Option fir ein bestimmtes Raster auswahlen, wird der Wert fir das WandaufmaR in das
entsprechende Feld fur das BodenaufmaR kopiert und die Spalte Bodenaufmal wird gesperrt. Diese neue Option
ist hilfreich, wenn Sie beide Werte gleich halten mdchten. Sie erleichtert die Bearbeitung der Rohteilwerte,
insbesondere wenn Sie mehr als einen Satz Geometriegruppen haben.

Umkehren der Schnittanordnung

Der Parameter Von innen nach auBen wurde in Schnittanordnung umkehren umbenannt, um die Funktionalitat
besser zu erklaren. Der Parameter wurde fur die folgenden Werkzeugwege umbenannt:

----- Werkzeugwegtyp
----- Modellgeometrie Bearbeitungsart
----- Werkzeugwegsteuerung Richtung geschlossener Konturen  Einweg -
----- Werkzeug
..... Ha|ter R.":htl..lrlg D'H:EFIET Konturen Einweg i
""" _ Spitze
""" % Rohteil Spitzenversatz b
- Temnologie _ o
. Verbindung B schnittanordnung optimieren
= Ein-/Ausfahrt B schnittanordnung umkehren
b i —
Wechselpos, [Ref.pun [ Glatung
- Bogenfilter/Toleranz

» GleichmaRige 3D-Kontur

e 3D Kontur

¢ Flachenschlichten-3D-Kontur

* Flachenschlichten-Restmaterial

¢ Flachenschlichten-Horizontal
Mit Schnittanordnung umkehren startet der Werkzeugweg in der Mitte des Werkstlicks und verlauft nach aufRen.
Wenn Sie Schnittanordnung umkehren und Kurven fir "GleichmaRige 3D-Kontur" oder "3D Kontur" ausgewahlt
haben, wird der Werkzeugweg stattdessen in Richtung der Kurven erstellt. Wenn die Option Schnittanordnung

umkehren nicht ausgewahlt ist, verhalten sich die Werkzeugwege normal und werden mit den Kurven als
Ausgangspunkt nach aul3en erzeugt.
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Erkennen von Hinterschnitten bei der Bearbeitung

Z-Konstant-Werkzeugwege erkennen jetzt die Bedingungen fur hinterschnittenes Material, was zu einer
Verbesserung der Werkzeugwegbewegung fihrt, einschlieBlich weniger Leerschnitten. Dieses Verfahren wurde
bereits fur 3D Dynamisches Schruppen und Flachenschruppen in Mastercam 2023 eingefuhrt. Diese Option wurde
auch umbenannt von Hinterschneidungen erkennen in Materialdurchbruch erkennen.

( -1;!' 30 H3C-Werkzeugwege - Z-Konstant
TEREAAN B

----- +  Werkzeugwegtyp
----- Modellgeometrie

B ~uf Rohteil trimmen

----- Werkzeugwegsteuerung Berechne Restmaterial aus:
""" Werkzeug Q) vorherigen Operationen
----- Halter ) )
_____ Eine andere Operation w
""" Ol F.ohteil B vaterialdurchbruch erkennen
[ Technologie
= Verbindung () schruppwerkzeug
b Ein-fAusfahrt 0

e Wechselpos, [Ref.-pun

Verwenden Sie die Option Materialdurchbruch erkennen, um Leerschnitte zu eliminieren, bei denen sich kein

Material unter dem vorherigen Durchgang befindet. Diese Option ist nur verfigbar, wenn Vorherige Operationen
auf Eine andere Operation eingestellt und die Operation ein Rohteilmodell ist.

Entfernen von Uberschussigem Material mit Blendwerkzeugwegen

Wenn die Bearbeitungsmethode auf Spirale eingestellt ist, wird nun am Anfang und am Ende der Spirale ein
kompletter Durchgang bearbeitet. Dies hilft dabei, kleine Mengen an Material zu entfernen, die nach der
Bearbeitung zuruckbleiben kénnen.

30



Verbesserungen beim Frasen

Steuern der Werkzeugbewegung in flachen Teilbereichen

Der 3D-HSC-Werkzeugweg "Z-Konstant" enthalt jetzt die Option Teilschnitte zulassen. Teilschnitte zulassen fiigt
Werkzeugbewegungen nur in den flachen Bereichen des Teils hinzu oder entfernt sie. Diese Option erzeugt auch
keine geschlossenen Schnitte auf einer Z-konstanten Ebene um das Teil herum. Diese Option befindet sich auf der
Seite Technologie.

-
:,,_" 3D H3C-Werkzeugwege - Z-Konstant

R HL|EO

----- +  Werkzeugwegtyp

; Bearbeitungsart
------------- Modellgeometrie ] )
Werkzeugweasteuerung Richtung geschlossener Konturen  Gleichlauf e
""""""" Werkzeug Richtung offener Kanturen Zick-Zack e
............. Halter
............. Spitze
..... + Rohteil Spitzenversatz v
v
B Verbindung Schnittanordrung (O Nach Tiefe

............. Ein-fAusfahrt

............. Wechselpos, [Ref.-pun
_____________ [ ven unten nach oben
[ Bogenfilter/Toleranz

ﬂ Optimieren

............. Ebenen
""""""" Kiihimittel Tiefenzustellung
""""""" Zusatztext Tiefenzustellung 0.03
g Zusatzwerte
[ Achserkontrolle B schnitte hinzufiigen
------------- Achsen-+ombination
............. Rotationsachsen B reilschnitte zulassen
Minimale Tiefenzustellung —
Maximale Profilquerzustellung 0.03

Auswahlen zu umgehender Bereiche fur "Hohlkehle"-Werkzeugwege

Sie kdnnen jetzt eine Umgehungsgeometrie fur 3D-HSC-Hohlkehle-Werkzeugwege auswahlen. In friheren
Versionen war das Auswahlraster fir Umgehungsgeometrie deaktiviert.

::',f 3D H5C-Werkzeugwege - Hohlkehle
TR AL ED

-----  Werkzeugwegtyp

..... W odeligeometrie Bearbeitungsgeometrie Umgehungsgeometrie
e Werkzeugwegsteuerung [ Gleiches Wand- und Bodenaufmal? [ Gleiches Wand- und Bodenaufmali

Werkzeug
Halter

Bezeichnung Elem... Wandau... Bodenauf... Bezeichnung Elem... Wandau... Bodenauf...

Blmecirg — Js oo oo WM Towire o oo loo

Rohteil

- Technologie

Verbindung

- Ein-fAusfahrt

- Wechselpos. [Ref.-pun
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Verbesserungen an Mehrachsen-Werkzeugwegen

Nachfolgend sind Verbesserungen an Mehrachsen-Werkzeugwegen aufgefuhrt.

Taschenfrasen und Schruppen fur 3-Achsen

Mastercam 2024 bietet eine neue Methode zur Steuerung der Werkzeugachse beim Taschenfrasen/Schruppen, mit
der eine Taschenfrasbahn an eine bestimmte Werkzeugausrichtung gebunden werden kann. Sie kdnnen

kollisionsfreie Werkzeugwege fur 3-Achsen-Maschinen oder vereinfachte Mehrachsen-Schruppwege fir bestimmte
Geometrien erstellen.

&

= Mehrachsen-Werkzeugweg - Taschenfrisen

-y
TR @0
----- Werkzeugweatyp Kippen
----- Werkzeug Ausgabeformat F-Achsen e
----- Halter
..... O weksz
""" Rohteil () Werkzeugebene

[+« Technologie
----- o (") Andere Richitung
----- Kollisionskontrolle
[ Verbindungen

----- Vorschubkontrolle
[ Schruppen

----- Zusatz

Taschenfrasen mit automatischer Werkzeugachsenkontrolle

Die neue automatische Werkzeugachsenkontrolle beim Taschenfrasen generiert die Werkzeugstellung fir einen
Werkzeugweg fur das Boden- oder Wandschlichten. Mit dieser Funktion kann der Werkzeugweg je nach gewahltem
Werkzeugtyp automatisch den richtigen Kontaktpunkt und die richtige Schnittstellung bestimmen. Diese Option
reduziert die Programmierzeit, indem sie die Definition der Werkzeugachse vereinfacht.

'

= Mehrachsen-Werkzeugweg - Taschenfrisen
-y
TH&-[@&
----- Werkzeugweatyp Kippstrategie
----- Werkzeug ) _
_____ Halter D rutomatisch () Benutzerdefiniert
----- Rohteil
o= ) Maximaler Winkelschritt 3.0
----- Technologie
[EXl |\ erkzeugachsenkontrolle
----- Kollisionskontrolle
----- Verbindungen
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Verbesserungen beim Frasen

Kollisionsuberprufung fur Blade Expert

Der Werkzeugweg von Blade Expert ermdglicht es dem Anwender, auch bei grol3en Haltern oder engen Toleranzen
einen kollisionsfreien Pfad zu erzeugen. Der Werkzeugweg spezifiziert eine umfassendere Kollisionstuiberprifung als
friihere Versionen von Mastercam. Dieser Werkzeugweg umfasst nun die Uberpriifung des Werkzeugs und des

Halters gegen die gesamte Schaufelgeometrie. Diese Option erhoht die Berechnungszeit, ist aber in Situationen mit
geringem Spielraum oder grof3en Haltern nutzlich.

r
¥ Mehrachsen-Werkzeugweg - Blade Expert
-
fTIH&-| &
..... Werkzeugwegtyp Kippen
..... Werkzeug Bevorzugter Fihrungswinkel 5.0
----- Halter
_____ Min. Fihrungswinkel 0.0
""" Rohteil Max. Fihrungswinkel ac
----- Technologie
----- Teiledefinition Seitenkippwinkel 0.0
----- Werkzeugachsenkontralls — _—
..... Verbindungen | [__|Vollstindige Kolisionsiberprifung
----- Varschubkontrolle
..... REnder Begrenzungen
""" Zusatz [ ] winkeleinschrénkungen
""" ’ . - . 0.0
- Zusatzcinstelungen Min. Bearbeitungswinkellimit
Max. Bearbeitungswinkellimit 180.0

Verbesserungen beim Entgraten

Nachfolgend sind Verbesserungen am Entgraten-Werkzeugweg aufgefihrt.
Festlegen der Schneideart
Mastercam 2023 fuhrte die Moglichkeit ein, mit der Flanke des Werkzeugs zu schneiden. Diese Option wurde in

Form eines Kontrollkastchens und eines Wertefeldes dargestellt, das den prozentualen Kontakt entlang der
Spannut auf der Seite Werkzeugachsenkontrolle steuerte.
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In Mastercam 2024 sind diese Steuerelemente in einem Dropdownmenu zusammengefasst, in dem Sie wahlen
kdénnen, ob Sie mit der Spitze oder mit der Flanke des Werkzeugs schneiden méchten. Wenn Sie sich fir das
Schneiden mit der Flanke oder dem Kegel entscheiden, erscheint die Option Prozentwert. Mit dieser Option kdnnen
Sie den Kontaktprozentsatz entlang der Spannut festlegen.

Werkzeugweatyp Kippen

Werkzeug

Halter Bearbeitunagstyp 3 Achsen w
- Technologie

PRV '\ erkzeugachsenkontrollg

Verbindungen Richtung Z-Achse -

Vorschubkontrolle

Zusatz
- Zusatzeinstelungen

Sicherheitshéhen
2.0
Zusammenfassung Halter

Werkzeug 1/2 BALL EN... Aufnahme 0.5
WZ-Durch... 0.5 —
Eckerradius  0.25 Schaft ’
Vorschub 25
Drehzahl 2139 Werkzeugkontakt
Kihimittel Aus Schnitt mit Flanke fKegel -
WZ-Lange 0
L-Versatz 256 Bevorzugter Kontaktpunkt an Flanke /Kegel (%) 50.0
D-Versatz 256
K/ \WEbene Front
Achsen+o... Default (1)
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Verbesserungen beim Frasen

Vermeiden des Kontaktpunkts an der Spitze

Die neue Option in "Entgraten”, Kontaktpunkt an der Spitze vermeiden, richtet das Werkzeug so aus, dass es

nicht mit der Spitze in der Mitte des Werkzeugs schneidet. Um diese Option zu sehen, muss der Bearbeitungstyp
auf 5 Achsen (simultan) und Schneiden mit auf Spitze eingestellt sein.
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Verwenden Sie diese Option, um die Mdglichkeit zusatzlicher Grate beim Schneiden zu verhindern, die aufgrund der
Null-Schnittgeschwindigkeit an der Spitze des Werkzeugs entstehen kénnen. Die Option Kontaktpunkt an der
Spitze vermeiden finden Sie auf der Seite Werkzeugachsenkontrolle fir Entgraten-Werkzeugwege.

Werkzeugwegtyp Kippen
Werkzeug
Halter Bearbeitungstyp 5 Achsen (simultan) w
[~ Technologie Strategie Mormal zu Kontur il
el erkzeugachsenkontrollg
Verbindungen
Vorschubkontrolle
Zugatz [ Kippbereich
[#]- Zusatzeinstellungen
Flihrungswinke! 0.0
Maximaler Winkelschritt 3.0
Sicherheitshohen
2.0
Zusammenfassung Halter
Werkzeug 12 BALL EM... Aufnahme 0.5
WZ-Durch.., 0.5 —
Eckenradius 0,25 Schaft '
Vorschub 25
Drehzahl 21393 Werkzeugkontakt
Kiihlmittel Aus Schnitt mit Spitze "
WZ-Lange u]
L-Versatz 256 | B kontaktpunkt an der Spitze vermeiden
D-Versatz 256
K/MEbene Front

Neue unterstutzte Werkzeugtypen

Der Entgraten-Werkzeugweg unterstitzt jetzt die folgenden Werkzeugtypen.
Far Spitze:

e Kugelfraser

« Ballfraser (unterstitzt Hinterschnitte)
Far Flanke/Kegel:

« Radienfraser (unterstttzt das Schneiden mit Spannuten, aber nicht mit dem Fraserradius)

Schaftfraser mit Eckenfase (unterstiitzt das Schneiden mit Spannuten, aber nicht mit der Eckenfase)

o Konikfraser

Schwalbenschwanzfraser (unterstitzt Hinterschnitte)

* Fasenfraser
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Verbesserungen beim Frasen

Laden und Speichern von Standardeinstellungen

Fir Mastercam 2024 haben wir einige Anderungen an der Art und Weise vorgenommen, wie das Laden und
Speichern von Standardeinstellungen in baumartigen Werkzeugweg-Dialogen funktioniert. Klicken Sie auf die
Schaltflache Werkzeugweg-Parameter in einer Datei speichern oder Werkzeugweg-Parameter aus einer Datei
laden eines Werkzeugwegs, und Mastercam zeigt das im folgenden Bild dargestellte Panel an. (Es gibt
verschiedene Versionen des Panels Werkzeugweg-Einstellungen speichern und Werkzeugweg-Einstellungen
laden).

Werkzeugweg-Einstellungen laden rox

® ©®

Standard
Operationsbibliothek #
®) Standard
_) Benutzerdefiniert
Bibliothek: |Mill_MM.mcam-operations
Operationsauswahl #
Maschinengruppe <flle=
Werkzeugweggruppe: | <Alle>

Um die Standardeinstellungen fur die aktuelle Operation zu laden, lassen Sie Standard ausgewahlt und klicken Sie
auf OK. Mastercam ladt die Standardeinstellungen aus der im Pfad Bibliothek angegebenen MCAM-
Standarddatei.

Wahlen Sie Benutzerdefiniert, um die Schaltflache Operationsbibliothek auswahlen zu aktivieren, die, wenn Sie
darauf klicken, das Dialogfeld Operationsbibliothek auswéhlen anzeigt. Verwenden Sie dieses Dialogfeld, um eine
beliebige Mastercam-Datei auszuwahlen, aus der Sie Operationsparameter laden méchten.

Aus der ausgewahlten Datei mit den Operationen fullt Mastercam die Tabelle Operation mit allen Operationen, die
fur die aktuelle Operation geeignet sind (siehe folgende Abbildung) und aus der Sie Ihre Standardwerte laden
kédnnen. Mastercam verwendet den Namen der Operation flir den Operationskommentar und die ID fur die
Werkzeugweg-ID-Nummer. Klicken Sie in der Tabelle Operation auf den zu ladenden Werkzeugweg und dann auf
OK, um die Standardeinstellungen zu laden.
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Operationsbiblicthek =
() Standard
(®) Benutzerdefiniert

Bibliothelk: |Mill_MM - Copy.mcam-operations

Operationsauswahl o
Maschinengruppe: <Allex> ¥
Werkzeugweggruppe: | <Alle> v
Operation:

ID Mame Typ

3] |H3rbrid: Flache - Parallel |Mehrau:hsen Hybrid

7 |I—;-.-'brid: Flache - Morphen |MEhrachsen Hybrd

] |I—ybrid: Kontur - Fihren |Mehrachsen Hykbrid

a |I—;-.rbrid: Kontur - Morphen |Mehrachsen Hybrd

10 |I—ybrid: Flache - Parallel 3X |Mehrachsen Hykbrid

Klicken Sie im Dialogfeld Werkzeugweg-Parameter auf das Dreieck neben der Schaltflache Werkzeugweg-
Parameter aus Datei laden, um eine Dropdownliste der Operationen in der aktuell ausgewahlten Bibliothek
anzuzeigen. Sie kénnen aus dieser Liste auswahlen, ohne das Panel Werkzeugweg-Einstellungen laden aufrufen
zu mussen, und so Ihren Arbeitsablauf beschleunigen.

¥ Mehrachsen-Werkzeugweg - Hybrid

TIH&-| &

i

_____ & Werks Werkzeugweg-Vaoreinstellungen
----- Werks - Els i)
B - Hybrid: Flache - Parallel

----- Halter . 3

_____ ¥ - Hybnd: Flache - Morphen =
..... Rohte & - Hybrid: Kontur - Fihren Relat
[ Techr 8 - Hybrid: Kontur - Morphen
- 10 : brick Flache - P F:| 13X =F
[ Kollisie - Mybnd: Hache - Faralle
- Verbindungen

----- Vorschubkontrolle

Steuerung der Bearbeitungswinkel

Nachfolgend sind Verbesserungen am Mehrachsen-Werkzeugweg Hybrid (Muster "Ebene") aufgefuhrt.
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Verbesserungen beim Frasen

In Mastercam 2024 sind die Steuerelemente fir die Bearbeitungswinkel jetzt fir die meisten Optionen fir
Ebenenbearbeitungsmuster verfuigbar. Die Winkel, die zur Einstellung angeboten werden, entsprechen dem
gewahlten Ebenentyp.

“# Mehrachsen-Werkzeugweg - Hybrid

-
TIH&| &
- Werkzeugwegtyp
Werkzeug
Halter Bearbeitungswinkel in XY 0.0
Rohteil
=R Technalogie

Aufmalie

i o Flachenqualitst
e Flachenrandhandt
[ Werkzeugachsenkont
G- Kollisionskontrolle
G- Verbindungen
Vorschubkontrolle
Schruppen

Hilfsmittel

Zusatz

Neue fur die Steuerung des Bearbeitungswinkels unterstitzte Ebenentypen

e WKSZ

e WKS XY

e Konstruktionsebene Z
» Konstruktionsebene XY
* Werkzeugebene Z

* Werkzeugebene XY

* Benutzerdefinierte Winkel

Begradigen von Schnitten an Begrenzungen

Die Aktivierung der Option Schnitte an Begrenzungen begradigen vermeidet Roll-Effekte, wenn die
Bearbeitungsflache breiter ist als die Fihrungskurve oder wenn Schnitte im Schatten eines Lochs oder der
Konstruktion der Bearbeitungsflache liegen. Die Einstellung imitiert die Option Randkurve verlangern, die fur
andere Schnittarten verfugbar ist, und reduziert Falten- oder Wellenbildung, um ein gleichmaRigeres Muster Uber
die Ausdehnung der ausgewahlten Geometrie zu erzeugen.
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¥ Mehrachsen-Werkzeugweg - Hybrid

T HK-

—_—
=
[ HAs
U

£ Werkzeugwegtyp Berechnungsart
e Werkzeu
Halter ¢ Modus Werkzeugmitte i

- Rohtei

Flachennormale

) Gegeniiberliegende Seite bearbeiten
- Begrenzungskont.

- Flachenqualitdt
- Leitkurve - Erweit Rollvermeidung
[ Werkzeugachsenkont
[ Kollisionskontrolle Locher fiillen
[+ Verbindungen
Varschubkontrolle 8 keine Bearbeitung in Léchern
- Schruppen
- Hilfemittel [:] Metzbegrenzung erweitern
- Zusatz 200.0
ﬂ Schnitte an Begrenzungen begradigen
Zusammenfassung

Werkzeug BALL-NOSEE...
WZ-Durch... 5
Eckenradius 2.5
Vorschub 5110.62
Drehzahl 19098
Kiihimittel Aus
WZ-Lange 80
L-versatz 235
D-Versatz 235

K \WiEbene Top
Achseno... Default (1)

« =geandert

2 =deaktiviert B Werkzeugweg erzeugen o 0 o 9
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Verbesserungen beim Drehen

Nachfolgend sind die wichtigsten Verbesserungen in Mastercam Drehen und Mastercam Mill-Turn aufgefihrt.

@ HINWEIS

Sofern nicht anders angegeben, gelten die in diesem Abschnitt aufgefiihrten neuen Features und
Funktionen sowohl fliir Drehen- als auch fur Mill-Turn-Lizenzen.

Verbesserungen beim B-Achsen-Konturdrehen
Die Operation B-Achsen-Konturdrehen wurde um drei wichtige Verbesserungen erweitert:

+ Madglichkeit der manuellen Anderung von Werkzeugachsenvektoren.
+ Madglichkeit der manuellen Anderung des nutzbaren Schneidplattenbereichs.
» Funktion "Rohteil anpassen”
Mit diesen neuen Funktionen haben Sie noch mehr Kontrolle dariber, wie das Werkzeug das Werksttick

anschneidet. Diese Verbesserungen férdern die Optimierung der Werkzeugstandzeit und der Oberflachengute bei
gleichzeitiger Rationalisierung des Arbeitsablaufs.

Andern der Werkzeugwegvektoren

Wenn Sie die Vektoren der Werkzeugachsen manuell definiert haben, kénnen Sie diese jetzt nach der Erzeugung in
Mastercam andern. Auf diese Weise kdnnen Sie den resultierenden Werkzeugweg feinabstimmen, ohne zusatzliche
Geometrie zu bearbeiten oder zu erstellen.

Die neuen Optionen befinden sich auf der Seite Grundlegende Bewegungssteuerung. Wahlen Sie Geandert und
klicken Sie dann auf die Schaltflache Vektoren dndern.

®@ee ©®

Grundlegende Bewegungssteuerung

Werkzeugachsenkontrolle

) Automatisch

_| Manuell

® Gedndert %
Werkzeugwinkelbegrenzungen »
Auswahl »

'f/:' Werkzeugversatzwinkel v
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Mastercam zeigt die aktuellen Werkzeugachsenvektoren im Grafikfenster an. Klicken Sie auf einen Vektor und
verwenden Sie den Winkelzeiger, um ihn in die gewiinschte Richtung zu drehen. Driicken Sie die [Umschalt]-Taste,
um einen Umriss des Werkzeugs zusammen mit dem Vektor anzuzeigen. Wahrend Sie die Vektoren andern, wird
die Drehung des Werkzeugs angehalten und die Begrenzung rot angezeigt, wenn eine Kollision erkannt wird.

120009

Doppelklicken Sie auf eine beliebige Stelle der Kontur, um zusatzliche Werkzeugachsenvektoren hinzuzufugen.
Abschnitte der Kontur, in denen das Werkzeug das Werkstuck nicht berthren kann, sind rot hervorgehoben; wenn
Sie in einen Bereich ohne Kontakt doppelklicken, fiigt Mastercam den neuen Werkzeugachsenvektor an der
nachstmaoglichen Stelle ein.
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Verbesserungen beim Drehen

Driicken Sie [Enter], um zum Funktionspanel zuriickzukehren. Mastercam andert nicht die ursprtingliche
Drahtmodellgeometrie, die zur Erstellung des urspringlichen Werkzeugachsenvektors verwendet wurde.

Beachten Sie, dass Sie, wenn Sie mit einem Teil arbeiten, das in einer friiheren Version von Mastercam mit der
Einstellung Automatisch erstellt wurde, das Teil neu erstellen mussen, bevor die Option Gedndert verfugbar ist.
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Manuelles Festlegen des nutzbaren Teils der Schneidplatte

In Mastercam kénnen Sie jetzt den zuldssigen Bereich der Schneidplatte manuell definieren. Tun Sie dies, wenn Sie
die Schneidplatte lieber visuell definieren mdchten, anstatt eine Abmessung einzugeben, oder wenn Sie einen
nutzbaren Schneidplattenbereich definieren méchten, der unregelmaRig oder unsymmetrisch ist.

Die neuen Optionen befinden sich auf der Seite Erweiterte Bewegungssteuerung. Wahlen Sie Manuell und dann
die Schaltflache Tiefe andern. Mastercam kehrt zum Grafikfenster zurtick, in dem Sie die Grenzen des nutzbaren
Bereichs bearbeiten kénnen. Ziehen Sie mit der Maus jede farbige Kugel an die gewunschte Stelle der

Schneidplattenbegrenzung.
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Verbesserungen beim Drehen

AulRerdem wurde eine neue Schaltflache Vorschau hinzugefugt. Klicken Sie auf diese Schaltflache, um die
aktualisierten Schneidplattenbegrenzungen im Grafikfenster zu sehen. Dies kann unabhangig von der Methode
verwendet werden, die Sie zur Definition des nutzbaren Schneidplattenbereichs verwenden.

Maximale Schneidplattentiefe -

L

Methaode: ® Tiefe: 0.0 -
) Manuell:

Vorschau

» Mastercam zeigt die Schneidplatte mit den richtigen Farben fur die Schneidplatte oben oder unten an.
» Die Anzeige berucksichtigt den Wert fir Sicherheitsabstand Halter.

 Bei der Kollisionskontrolle wird der nicht verwendete Teil der Schneidplatte wie ein Teil des Halters
behandelt.
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Anpassen des Rohteils

Viele Drehoperationen in Mastercam beinhalten die Funktion Rohteil anpassen. Auch Operationen zum B-Achsen-
Konturdrehen enthalten jetzt diese Funktion. Die Benutzeroberflache wurde jedoch komplett neu gestaltet, um den
Arbeitsablauf zu vereinfachen.

Klicken Sie auf Rohteil anpassen, um das Rohteilmodell am Anfang und am Ende des Werkzeugwegs zu andern.
Auf diese Weise kdnnen Sie steuern, wie das Werkzeug in das Rohteil eintritt und es verlasst.

®ee

Rohteil

Rohteilerkennung

Rohteil anpassen

Zuriicksetzen

Rohteilaktualisierung ~

Machfclgende Operationen regenerieren
] Werkzeugsicherheitsbereich von der Maschinengruppe

=

Wenn Sie auf die Schaltflache klicken, zeigt Mastercam das vorhandene verbleibende Rohteilmodell in Bezug auf die
verkettete Geometrie in einem temporaren Ansichtsblatt an. Eine griine Kugel zeigt den Anfang der Kette an, eine
rote Kugel das Ende. Die graue gestrichelte Linie zeigt die aktuelle Rohteilbegrenzung an.

Klicken Sie auf eine der Kugeln und lassen Sie sie los, um das Rohteilmodell an einem der beiden Enden der Kette zu
andern. Ziehen Sie die Kugel an die gewiinschte Stelle der Rohteilbegrenzung und drticken Sie dann [Enter].

Weil3e Punkte zeigen bis zu drei Stellen an, an denen der Cursor einrastet:

 Die Position senkrecht zur Schnittrichtung.
 Die Position parallel zur Schnittrichtung.

» Die Position parallel zur Richtung der Kette.
|
|
|
|
ssssnn® ! ‘/
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Verbesserungen beim Drehen

In diesen Bildern sind die weiRen Punkte der Ubersichtlichkeit halber in Rot dargestellt. Sie kénnen zum Beispiel die
Kugel an den Rand des Rohteils ziehen, um das Rohteil bis zur Oberflache des Teils zu verlangern, oder sie nach

unten ziehen, um eine Fase zu erzeugen.

——

Wenn Sie fertig sind, klicken Sie auf [Enter], um zum Funktionspanel zurtickzukehren. Klicken Sie auf Zuriicksetzen,
um die Anderungen riickgangig zu machen und das urspriingliche Rohteil wiederherzustellen.

Verwenden von auf dem Revolver montierten Winkelfraskdpfen

Sie kdnnen jetzt auf dem Revolver montierte Winkelfraskopfe in Mill-Turn-Operationen verwenden. Damit kdnnen
Sie Werkzeugwege auf schragen Ebenen mit auf dem Revolver montierten Werkzeugen erzeugen.

Vor Mastercam 2024 unterstutzten die Werkzeugaufnahmen fur Revolver sowohl Dreh- als auch Fraswerkzeuge in
aktiven Werkzeugstationen. Wahrend Drehwerkzeuge in einer winkligen Ausrichtung montiert werden konnten,
war dies bei angetriebenen Werkzeugen nicht moglich.
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Mastercam 2024 unterteilt Revolver-Werkzeugaufnahmen in zwei separate Komponententypen: einen fur
Drehwerkzeuge und einen zweiten fur Fraswerkzeuge. Sie kdnnen Fraswerkzeugaufnahmen zum Planfrasen,
Querfrasen oder mit einer Winkelausrichtung erstellen. Sie kdnnen in den Komponenteneigenschaften einen festen
Winkel angeben oder die Ausrichtung aus der Operation ablesen. Auf diese Weise kdnnen Sie Werkzeugwege mit
geneigter Ebene im Stil von G68 mit reinen Revolvermaschinen erzeugen.
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Verbesserungen beim Drehen

Verwenden von Winkelfraskdpfen in Operationen

Wenn Mastercam erkennt, dass Winkelfraskdpfe verfugbar sind, oder wenn Sie ein Werkzeug in einen
Winkelfraskopf laden, aktiviert Mastercam die Option Ebenenrotation auf der Seite Einstellung.

----- Werkzeugweatyp
----- Werkzeug

..... Halter

-----

= Technologie

- @ Tiefenschnitte
Ein-fAusfahren
& Durchbruch
i@ Mehrfachschnitte
[=]- Veerbindung

b Ref. Punkte

e Bogenfilter /Toleranz

Zusammenfassung

| Werkzeug 1/2 FLAT EN...

Frésmaschinentyp .
L i
i
Upper Left
C-Achsen Planen Achsenersatz
i
i
» | Upper Right
Ebenenrotation "
o
Werkzeugebene Spindelnullpunkt
RS 45 Grad Ebene:RECHTS:B135C30 A4 Machine Group-1.Turning. Right.Upper 1

B 2n Maschine ausrichten
["] von Geometrie ableiten

B spindelnullpunkt beibehalten

Alternative B-Achsenlisung verwenden

Arbeitsversatz
Manuell

Automatisch

In der Regel ist diese Einrichtungsart bei reinen Revolvermaschinen nicht verfigbar, wird aber immer dann
bendtigt, wenn der Fraskopf in einem anderen Winkel als 0 oder 90 Grad ausgerichtet ist. Die Ausrichtung des
Kopfes filtert auch die zulassigen Achsenkombinationen.

Winkel

Werkzeugausrichtung
%

Kippwinkel;
0 Manuell

() Von Operation

45.0

0.0

Winkelkopfe kdnnen mit einem festen Winkel erstellt werden, oder Sie kdnnen sie so konfigurieren, dass sie die
Winkelausrichtung aus der Operation erhalten. Dies wirkt sich darauf aus, wie Sie die Werkzeugebene einstellen.

* Wenn der Kopf auf einen festen Winkel eingestellt ist, mUssen Sie in der Regel sicherstellen, dass die
Ausrichtung der Werkzeugebene mit dem abgewinkelten Kopf Gbereinstimmt. Wenn dies nicht der Fall ist,

zeigt Mastercam eine Warnmeldung an.

» Wenn der Kopf so eingestellt ist, dass er den Winkel aus der Operation liest, kdnnen Sie eine Werkzeugebene
mit Ihrer Operation auswahlen, oder wahlen Sie Aus Geometrie ableiten, wenn Ihre

Werkzeugweggeometrie dies unterstutzt.

49



Mastercam 2024 « Was ist neu in Mastercam 2024?

Sobald ein Werkzeug fir eine Operation ausgewahlt und in einem Winkelfraskopf montiert wurde, kénnen Sie die
Werkzeugnummer nicht mehr dndern. Die einzige Mdglichkeit, die Werkzeugnummer zu andern, besteht darin, ein
neues Werkzeug auszuwahlen oder die Operation zu I6schen. Die Option Werkzeugnummern fortlaufend
zuweisen in Ihrer Maschinengruppe wird nicht auf Werkzeuge angewendet, die in Winkelfrasképfen montiert sind.

-

i~

Eigenschaften der Maschinengruppe

Dateien Werkzeugeinstellungen  Rphteileinstellungen

Voreingestellte Programmnummer 0

Vorschubberechnung
© von Werkzeug
() Aus Material

() Aus Voreinstellungen

Werkzeugweg-Konfiguration

B werkzeugnummern fortlaufend zuweisen

|_| Bei doppelten Werkzeugnummern warnen

[ Bei Konflikt mit Fraswerkzeugausrichtung warnen

*

Einige angetriebene Werkzeugkdpfe sind so eingestellt, dass die programmierte Spindeldrehzahl erhdht, verringert

oder umgekehrt werden kann. Diese Einstellungen sind in den Komponenteneigenschaften fur die

Werkzeugaufnahme verfugbar. Die Einstellung der Spindeldrehzahl wird automatisch vorgenommen, wenn Sie den

Winkelkopf auswahlen.
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Verbesserungen beim Drehen

Werkzeugaufnahme-Komponenten

Um die neue Funktionalitat zu implementieren, wurde die Komponentenarchitektur fir Werkzeugaufnahmen
Uberarbeitet. Sie werden dies als erstes bemerken, wenn Sie einem Revolver eine neue Aufnahme hinzufiigen und
zwischen den beiden verschiedenen Typen wahlen mussen:

Beschreibung: Alle Komponenten

Komponenten

=-{ ¥ [~ Komponentenbibliothek
..prp Upper Tools Group
é..ﬁp#h Lower Tools Group

eIV RE |

--GW. Chudl Koermponente hinzufiigen b Drehwerkzeugaufnahme
"Ep*f Chudl findern Fraswerkzeugaufnahme
"EWH Collel Umbenennen Linette

Ableitungen laschen

i [JvEs Collel ‘ ‘

Die Schnittstelle fir Dreh- und Fraswerkzeugaufnahmen wurde fur einen reibungsloseren Arbeitsablauf neu
gestaltet und verwendet dieselbe Schnittstelle, die fir Linettenkomponenten eingefihrt wurde.

i

Maschinenkomponenten-Manager - Fraswerkzeugaufnahme
Lk B

Bezeichnung:  Fraswerkzeugaufnahme Kommentar:

Geometrie | Position

nterkomponenten

=-@

=8 Trommel
e Station 1

Komponente

Typ: Solidelement ~

[ MName von Geometrie Gbemehmen

[ ] Farbe von Geometrie (bemehmen

Modell: B

Farbe: ] - a2
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Fraswerkzeugaufnahmen kénnen eine Trommel-Unterkomponente enthalten. Diese stellt den Teil der Aufnahme
dar, der sich dreht, und ist normalerweise mit einem eigenen Solidmodell verbunden. Eine Trommel ist optional. Sie
mussen sie nicht einbinden, wenn sie nicht notwendig ist. In der Abbildung unten ist das orangefarbene Modell die

Trommel-Unterkomponente.
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Verbesserungen beim Drehen

Die wichtigsten Eigenschaften der Trommel sind das Rotationszentrum, die Grenzwerte fir den Winkelweg und das
Solidmodell.

-

Maschinenkomponenten-Manager - Fraswerkzeugaufnahme *

e g !

Bezeichnung: Fréswerkzeugaufmahme Kommentar:
Geometrie | Position
Lnterkomponenten Rotationszentrum
E‘. Fraswerkzeugaufnahme _$_
L[ Station 1
« on » 0.0

Y 2.362205
z 0.0

Komponente

i verfahrlimit (von der Geraden)

Typ: Solidelement e

[CJName won Geometrie Gbemehmen Minimaler Winkel (Grad): -90.0

(| Farbe von Geometrie Gbemehmen
Maximaler Winkel (Grad): 30.0

Modell: *E
Winkelaufigsung: 0.001

Farbe: 3 - "z ]

Sehnentoleranz: 0.025
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AuBerdem gehoren zu jeder Aufnahme(komponente) eine oder mehrere Werkzeugstationen.

7

Maschinenkomponenten-Manager - Fraswerkzeugaufnahme
LAk

Bezeichnung: Fréswerkzeugaufnahme Kommentar:

Geometrie | Position

Unterkomponenten Werkzeugausrichtung
E|. Fraswerkzeugaufnahme Winkel
== Trommel
b Station 1 .
Kippwinkel:
© Manuell 45.0
(_)Vion Operation 0.0
Bezeichnung: Station 1
Kommentar: Einfiigepunkt Werkzeugposition in Aufnahme
Werkzeugnummer: 0
- X 0.0
Verwendet Index: Primé&r “
it 3.723116
Versatzwinkel: 0.0
i 0.0
Drehzahlmultiplikator: 2.0
[JAusspannanpassung
[ ) Drehrichtung der Spindel umkehren
0.0 {b—

Fraswerkzeugaufnahmen kénnen zum Planfrasen, Querfrasen oder in einem Winkel ausgerichtet werden.
Fraswerkzeugaufnahmen fur Plan- und Querfrasen unterstitzen mehrere Stationen pro Aufnahme, wahrend bei
Winkelkdpfen nur eine Station maglich ist.

]
Quer-Werkzeuge
Unten
y
Planwerkzeuge
. Linke Seite
Winkel
O 0.0 @

Winkelkopfe kdnnen auf einen festen Winkel festgelegt werden (wahlen Sie Manuell und geben Sie den Winkel ein)
oder so eingestellt werden, dass die Winkelausrichtung von der Operation bestimmt wird. Zu den weiteren neuen
Eigenschaften gehoren ein DrehzahIimultiplikator und (mit Drehrichtung der Spindel umkehren) die

Méglichkeit, die Spindelrichtung umzukehren; diese sollten so eingestellt werden, dass sie dem internen Getriebe
des Kopfes entsprechen.
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Verbesserungen beim Drehen

Erzeugen eines neuen Spindelnullpunkts far
Spindelverschiebeoperationen

Bei Operationen zum Verschieben von Spindeln haben Sie jetzt die Mdglichkeit, einen neuen Spindelnullpunkt an
der neuen Position zu definieren. Dadurch wird ein ganzer Satz von Ebenen erzeugt, deren Nullpunkt an der neuen
Position liegt. Verwenden Sie diese als Werkzeugebenen fur Operationen, die Sie an dieser Position erzeugen. Die
Bezeichnung, die Sie in diesem Dialogfeld fir das Ziel eingeben, wird als Name fir die neuen Ansichten verwendet.
Sie kdnnen auch einen Arbeitsversatz mit der neuen Position verknUpfen; dieser wird automatisch aufgerufen,
wenn Sie eine der neuen Ebenen verwenden.

' y

=4 Spindelverschiebung x
Verschiebung
Verschiebungstyp:  Linearposition ks
Aktive Spindel: () Links O Rechts i
Datenkanal: Upper w bt—
Einstellungen
Position: 851.0 Auswahlen,..
Varschub: e ©c1 7620.0  infmin
Crehrichtung: Kirzester Abstand

B rieuen Spindelnullpunkt erzeugen

Bezeichnuna: Sicherheitsposition

Arbeiteversatz: () Automatisch
O Manvell 2

Kommentar: |

ﬂ Werkzeugweg erzeugen G 0 9
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Daruber hinaus wurde das Layout des Dialogfelds Stangengreifer, das diese Funktion bereits unterstutzt,
aktualisiert, sodass es nun dem Aussehen des Dialogfelds Spindelverschiebung entspricht.

~
“¥ Stangengreifer *
Stangengreifer
Geometrie
Layer-Optionen
() Ubergabegsometrie Gleicher Layer
Auswahlen. .. Zeigen... Kopieren auf Layer: 1
[ Zuvor erzeugte Geometrie lschen Versetzt um: 25
Einstellungen
Ziel: Job-Einrichtung - Startposition ~ | Auswahlen...
Inkrementaler Abstand 0.0 —
Abstand von Stirnseite Spannfutter 7.126
Abstand von Spannbacken 4,96063
Vorschub: Oco
(") vorschub 10.0 in/min
Datenkanal: Upper '
B neven Spindelnulipunkt erzeugen
Bezeichnung: Machine Group-1
Spindel: OLinks
Rechts
Arbeitsversatz: () Automatisch
O Manuel 2

Kommentar: |

B Werkzeugweg erzeugen 0 0 9
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Erzeugen separater Einfahr-/Ausfahrbewegungen fir

Zusatzschlichtdurchgange

Verbesserungen beim Drehen

Mit den Werkzeugwegen fur das dynamische Schruppen kénnen Sie jetzt separate Einfahr- und
Ausfahrbewegungen fir die Zusatzschlichtdurchgange erstellen. Da der groR3te Teil des Rohteils bei den
Schruppdurchgangen entfernt wurde, kénnen Sie so kompaktere und effizientere Bewegungen fur die
Zusatzschlichtdurchgéange erzeugen. Der einzige Unterschied besteht darin, dass Einfahr-/Ausfahrbewegungen fur
Zusatzschlichtdurchgéange keine Anderungen an der verketteten Kontur enthalten kénnen; diese Optionen sind fiir
die Zusatzschlichtdurchgange nicht vorhanden.

'

::',f Ein-/&usfahren

Vorschub

0.01 Zollfumdr Zoll frmin

G0-Vorschub fiir vektorbewegungen

Gleich dem Werkzeugweg

Rohteil ist nicht definiert.

by,

X

Schruppen — Einfahrt  Schruppen — .ﬂ.usfahrt[ Zusatzschlichten —Einfahrt  Zusatzschlichten — Ausfahrt

Einfahrvektar
benutzen
Richtung

0 keine

() Tangential

() Lotrecht

Winkel: 180.0 =

Winkelinkrement: 45

Lénge: 0.1

Intelliset

Automatische Vektorberechnung
Einfahrvektor automatisch berechnen

0.02

Qe

B

Verbesserungen der variablen Schnitttiefe fur "Drehen: Schruppen™

Bei Schruppwerkzeugwegen in Drehen kdnnen Sie jetzt die Tiefe am Anfang des Schnitts um bis zu 100 % des
berechneten Werts anpassen. Zuvor war die Anpassung auf 25 % begrenzt. Dadurch kénnen Sie den Punkt
variieren, an dem die Oberflache Kontakt mit der Schneidplatte hat, um Kerben zu vermeiden und die
Werkzeugstandzeit zu erhdhen. Das Ergebnis ist ein schrager Schnitt:

» Ein Wert von 100 % bedeutet, dass der Schnitt am Ende des Durchgangs doppelt so tief ist.

» Bei einem Wert von -100 % wird der Schnitt zurtickgezogen, was zu einer effektiven Schnitttiefe von 0 fuhrt.
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¥ Drehen: Schruppen

Werkzeugweg Schruppen

Werkzeugversatz
B  (berlappung... Versatztyp:
Tiefenschnitte: BC —
() Automatisch
O Gleiche Schnitte Werkzeugversatz in der
O Inkremental Steuerung optimieren
i Schnitttiefe: 0 Versatzrichtung:
Inkremente von:  0.005 Rechts ~ b
Min. Schnitttiefe:  0.01
———  Werkzeug um Ecken rollen:
X-Aufmald:
Alle ~
0.2
Einfahrbetrag: )
Z-Aufmali: D Vorschlichten...
—» sfahrbetrag: 0.0 0.2
] Ein-fausfahren...
Variable Tiefe:
50.0 o, der Tiefe Eintauchen...
O Filter...
Methode: Schrupprichtung fWinkel
Einweg
a Spanbrechen...
] Bereiche...

Rohteilerkennung

Deaktiviere Rohteilerkennung

Rohteil anpassen. ..

Durchgang verkiirzen

B werkzeugweq erzeugen o 0 9

Die Einstellung wird auf abwechselnde Durchgange angewandt, d. h., Sie fihren abwechselnd gerade und schrage
Schnitte aus. In flachen Bereichen wird jedoch ein gerader Schnitt anstelle eines schragen Schnitts ausgefthrt.

Wenn die Schnittlange kleiner ist als die Schnitttiefe, wird ein gerader Schnitt anstelle eines schragen Schnitts
ausgefihrt.

Alle Schnittarten werden unterstutzt, also "Innen", "AuRen", "Planen", "Hinten" und "Winkel".
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Verbesserungen beim Entwerfen

Nachfolgend sind die wichtigsten Verbesserungen der Entwurfsfunktionen aufgefuhrt.

Steuern der Ausrichtung von zerlegten Solid- oder Netzkorpern

Standardmallig richtet Mastercam zerlegte Solid- und Netzkorper auf ihrem grél3ten, flachen Face aus. In friheren
Versionen von Mastercam bestand die einzige Mdglichkeit, die Ausrichtung der zerlegten Solids zu steuern, darin,
die Faceauswahl zu aktivieren und die Kérperauswahl in der Auswahlleiste zu deaktivieren. Dadurch war es
maoglich, bestimmte Faces auf der Layout-Ebene zu platzieren. Leider kénnen Sie diese Methode nicht anwenden,
wenn die gegentuberliegenden Faces der ausgewahlten Kérper gleich sind.

Um in solchen Situationen mehr Kontrolle zu haben, kénnen Sie in Mastercam 2024 die Farbe eines Faces zur
Ausrichtung der zerlegten Kérper verwenden. Klicken Sie dazu auf die Schaltflache Farbe aufnehmen im Bereich
Face-Farbe des Panels Zerlegen und wahlen Sie eine Farbe aus dem Grafikfenster.

Ebene A
Top /8

Face-Farbe ~

v [ [~ |
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Wenn Sie die Facefarbe nicht einfach im Grafikfenster auswahlen kénnen, kénnen Sie auch auf Farbe auswéhlen
klicken, um eine Farbe aus dem Dialogfeld Farben auszuwahlen. Mastercam fahrt mit der Zerlegung des Teils fort
und platziert das groRte, flachste Face eines Korpers in Richtung der Layout-Ebene. Es wird jedoch auch jedes Face
dieser Farbe, das die gleiche GroRe wie das gegeniberliegende Face hat, in Richtung der Layout-Ebene platziert.

Platzierung: Automatisch ~

An Nullpunkt auf Layern Farben ™
Manuell . =
[ ] Begrenzungsbox anzeigen
Automatische Platzierung = sl EENE . el
fisttuns: [ | AEEEEEE EENOEE | |
.- M R A A A A A o o
Startpunkt; |0.00000 ©|f | I 1 0 [ )
[ ] Mach Dicke sortieren ..JJJJJ_IJ_IJ_IJ_I._I
DAquayerverschiEben i|i|i|==i|===5!5!==5
s 100 | AR
S, EEEEEEEEEEENEEEE
S et rr et
Drahtgitter verschieben . . . . . . . . . . . . . . . .
Darstellung fir jeden Layer erzeugen . . . . . . . . . . . . . . . .
— . | AN
— I EENEEEEEEEEEEEEN
- (Al EEEEEEEEEEEn
Face-Farbe | ~ IEEEEEEEEEEEEEENR
z I v < | SN NN
@ ©

e o

Verbesserungen bei Solidbohrungen

Die Funktionen zur Herstellung von Bohrungen in Mastercam wurden in vielerlei Hinsicht verbessert. Viele davon
werden bei Ihren Bohr- und Prozessbohrungsoperationen hilfreich sein.
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Verbesserungen beim Entwerfen

Einfaches Glatten der Rander von Solidbohrungen

Mastercam 2024 bietet Ihnen jetzt eine einfache Mdéglichkeit, die Kanten von Bohrungen in Solidteilen zu brechen.
Die Bohrungsoperationen in dieser Version enthalten nun Optionen fir die Behandlung von Randern im
Funktionspanel.

Bohrung 7 ox
® @e®
Standard [aYE
Operation =
Mame: |Einfach @ 10.0
Ziel:  |Solid DJ
Ebenenausrichtung >
Position (3) -
Vorlage v
Bohrungsstil v
Tiefe e
_) Abstand: 10 -k
Unterer Winkek |118.0 =

®) Durchdringend

ehandlung des oberen Rands \

Ober- und Unterseite angleichen
®) Fase
Durchmesser: | 11.0 L=
Abstand: 0.3 L=
Winkel: 20.0 -y
_ Verrundung
Radius:
Behandlungdes unteren Rands ~
®) Fase
Durchmesser: |11.0 s
Abstand: 03 -
Winkel: 90.0 A=

) Verrundung
\Radius: 0.1 /
Wahrend Sie in friiheren Versionen von Mastercam nur am oberen Rand einer Bohrung eine Fase erzeugen
konnten, erlauben es die neuen Parameter fiir die Behandlung des oberen Rands in Mastercam 2024, entweder
Fasen oder Verrundungen am Bohrungsrand zu erzeugen. Mastercam hat auch die Optionen zum Erzeugen einer

Fase erweitert, indem es Ihnen die Mdglichkeit gibt, die Gro3e der Fase entweder durch Eingabe des Durchmessers
oder des Breitenabstands zu bestimmen.

AuBBerdem kénnen Sie jetzt die unteren Rander von Durchgangsbohrungen glatten. Wahlen Sie einfach die Option
Ober- und Unterseite angleichen, um Ihre Einstellungen fur die Behandlung des oberen Rands auf den unteren
Rand anzuwenden, oder geben Sie bestimmte Werte in den Abschnitt Behandlung des unteren Rands im
Funktionspanel ein.

Erzeugen neuer Operationen aus einer einzelnen Bohrungsoperation

Mastercam 2024 macht es einfacher, Konstruktionsanderungen an vorhandenen Bohrungen in Ihrem Solid
vorzunehmen. Neue Optionen im Solids-Manager und im Funktionspanel Bohrung ermdéglichen das Erzeugen,
Verschieben oder Kopieren von Bohrungsoperationen aus Bohrungsoperationsgruppen.
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Im Solids-Manager wird mit der Option Bohrungsoperation auflosen aus jeder Instanz einer Gruppe von
Bohrungen eine Operation erzeugt. Um beispielsweise aus einer einzigen Operation mit acht Bohrungen acht
separate Operationen zu erstellen, wahlen Sie den Befehl Bohrungsoperation auflésen aus dem Kontextmenu des
Solids-Managers. Mastercam erzeugt sofort jede Operation und zeigt sie im Solids-Manager an.

Solids v 1 x
=R it HS X @

A T o e B T

Bohrungsoperation auflisen

Solids b
Gruppe >
Maodellieren ¥
Laschen
Unterdricken

Solids v 3 x

S R Ry HiHtheX@

=T Solid

----- @ Block

----- % Kegelsenkung @ 3.00
----- * Kegelsenkung @ 3.00
----- * Kegelsenkung @ 3.00
----- * Kegelsenkung @ 3.00
----- * Kegelsenkung @ 3.00
----- * Kegelsenkung @ 3.00
----- * Kegelsenkung @ 3.00
----- * Kegelsenkung @ 3.00

Um Konstruktionsanderungen auf bestimmte Gruppen anzuwenden, 6ffnen Sie eine Bohrungsoperation im Solids-
Manager. Wahlen Sie die einzelnen Bohrungspositionen im Funktionspanel Bohrung aus und wahlen Sie die
Befehle In neue Operation verschieben oder In neue Operation kopieren aus dem Kontextmenu. Klicken Sie
dann in der Symbolleiste des Solids-Managers auf Regenerieren. Die neuen, unabhangigen Operationen werden
im Solids-Manager angezeigt.

Position (1) ~

Position 1
Entfernen

Position hinzufligen

In neue Operation verschieben
In neue Operation kopieren

AutoCursor-Position hinzufigen

£

Vorlage
Alle entfernen
Bohrungsstil o

G EE"

62



Verbesserungen beim Entwerfen

Andern der Richtung vorhandener Durchgangsbohrungen

In Mastercam 2024 haben wir der Funktion Bohrung eine neue Schaltflaiche Bohrung umkehren hinzugefugt. Mit
dieser Option kdonnen Sie die Richtung von ausgewahlten Durchgangsbohrungen umkehren. Sie verschiebt den
Assoziationspunkt der Bohrung (den Punkt, der zum Erstellen der Bohrung ausgewahlt wurde) an das
gegeniberliegende Ende der Bohrung und kehrt den Vektor (die Richtung der Bohrung) um.

Operation -

Mame: |Kegelsenkung

Ziel: | Solid [
Ebenenausrichtung #
Tep

A A
@ HINWEIS

Um diese Funktion zu aktivieren, mussen Sie in der Optionsgruppe Tiefe des Panels die Option
Durchdringend auswahlen.

Tiefe ~
) Abstand: 1.0 5
Unterer Winkek | 118.0 v3

® Durchdringend

Direktes Andern der ZeichnungsbemaRung

Mit Mastercam 2023 wurden in das Funktionspanel BemaRung Methoden zum Andern des Schriftformats und der
Platzierung von BemaRungselementen eingefuhrt. Durch diese Verbesserung wurden die zusatzlichen Schritte, die
fur die Durchfiihrung von Anderungen erforderlich sind, entfernt. Mastercam 2024 erweitert diese Anderungen.
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Das neue Panel BemaRung fasst BemalBungsattribute, Text und Einstellungen fur MaR3- und MaRhilfslinien auf drei
neuen Seiten zusammen. Dadurch entfdllt die Notwendigkeit, das Panel zu verlassen und diese Einstellungen im
Dialogfeld Systemkonfiguration zu bearbeiten.

Zusatzlich zu den Seiten Standard und Erweitert, die in friheren Versionen verfligbar waren, gibt es drei neue
Panel-Seiten.

BemalBung 7 ox

®

Standard

I] Standard

Erweitert

BemaBungsattribute Pz

Ausrichtungswinkel: |0.0
Yore a R inactey
E’ﬂma["u”g"'tt":t Lotrecht zum Boger

Sperren

MaBlinien / MaBhilfslinien

+ BemafBungsattribute: Legt Eigenschaften fir Koordinaten und Symbole fest.

« BemafBungstext: Legt die Eigenschaften fur TextgréRRe, PunktbemalRungen, Textrichtung und
Textausrichtung fest.

» MaR-/MaRhilfslinien: Legt Eigenschaften fir Mal3linien, MaRhilfslinien und Pfeile fest.

Die Anderungen, die Sie im Funktionspanel vornehmen, &ndern nicht die Standardeinstellungen in Mastercam.
Wenn Sie Anderungen an den Standardeinstellungen vornehmen mussen, verwenden Sie die Seiten im Dialogfeld
Systemkonfiguration.
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Verbesserungen beim Entwerfen

Trimmen, Trennen und Verlangern von Drahtmodellelementen mit einer
Funktion

Mit der neuen Funktion Dynamisches Trimmen fuhrt Mastercam 2024 mehrere Trimmfunktionen in einem
einzigen Panel wieder ein. Dynamisches Trimmen fasst die Funktionen An Elementen trimmen, Teilen, An Punkt
trimmen und Lange andern in einem Panel zusammen, sodass Sie jede dieser Funktionen einfach auf
Drahtmodellgeometrie anwenden kénnen, ohne ein separates Panel 6ffnen zu mussen. Diese neue Funktion
befindet sich auf der Registerkarte Drahtmodell.

Dynamisches Trimmen 1 x

® ©®

Standard
Element ~
Typ: ®) Trimmen

! Trennen

Methode: (@ Automatisch
_ 1 Element trimmen
_ 2 Elemente trimmen
_) 3 Elemente trimmen
_I Teilen
_) An Punkt trimmen
_ Merlangemn

I Verkdrzen

Abstand ~

Wenn Sie die Funktionen lieber getrennt verwenden méchten, kénnen Sie sie auch einzeln tber die Gruppe Andern
auf der Registerkarte Drahtmodell aufrufen.
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Gleichmaldiges Verbinden von Spline-Endpunkten

Mastercam 2024 bietet weitere Verbesserungen bei der Modifikation von Drahtmodellen. Eine neue Option in der
Funktion Spline dndern erzeugt einen weichen Ubergang vom Endpunkt des ausgewahlten Splines zu einem
Endpunkt auf einem anderen Element.

Spline dndern 7 ox

Standard EEEIE N

COperation .y
Methode: (@) Andern
Kopieren
Modus: ‘® Knotenpunkte
Kontrollpunkte
Beide
Ziel: Spline: Kurven [—\:

Knotenpunkte ol

Endtangenten ausrichten

Tangentialititen: # Beibehalten
Entspannen

Entspannen

Wenn Sie im Funktionspanel die Option Endtangenten ausrichten wahlen, passt Mastercam die Tangente des neu
positionierten Spline-Endpunkts an die des Zielendpunkts an. Die Uberlagerte Geometrie ergibt eine kontinuierliche
Krimmung der Geometrie und eine bessere Grundlage fur die Flachenerzeugung.

Verbesserung des Workflows der Funktion "Text"

Mastercam 2024 verbessert die Effizienz durch eine einfache Anderung des Workflows fiir die Funktion Text. In
friheren Versionen von Mastercam mussten Sie jedes Mal mit dem Panel interagieren, wenn Sie einem Text eine
Bezugslinie hinzufliigen oder eine solche |6schen wollten.

Jetzt kdnnen Sie einfach die neue Position im Grafikfenster angeben, um weitere Bezugslinien hinzuzufiigen. Um die

zuletzt hinzugefugte Bezugslinie zu I6schen, driicken Sie [Esc]. Der Bezugslinien-Workflow bleibt aktiv, bis Sie die
[Enter]-Taste druicken.
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Verbesserungen an der Simulation

Nachfolgend sind die wichtigsten Verbesserungen an Mastercam Simulator aufgefuhrt.

Neuer Mastercam Simulator-Workflow fur Fras- und Router-Maschinen

Ab Mastercam 2024 andern sich die Simulatoroptionen, um redundante Arbeitsabldufe zu reduzieren und einen
einzigen Ort fur alle Einstellungen in Bezug auf die aktive Maschinengruppe und Mastercam Simulator
bereitzustellen. Mastercam Simulator verwendet jetzt nur noch die Informationen aus dem Funktionspanel
Maschinengruppeneinrichtung, um die Simulation zu befullen. Die Optionen, die zuvor auf den Registerkarten
Simulation und Daten der Simulatoroptionen zu finden waren, befinden sich jetzt auf der Seite Simulation. Die
Schaltflache Simulatoroptionen ist fir Drehen-, Mill-Turn- und Drahten-Maschinengruppen weiterhin verfugbar.

Simulation

Maschine =
SAxHeadHead
Externen Post verwenden

Vorschaueinstellungen -

Gehause
Tisch

Kopf
Komponenten
D Rohteil

[] Spannmittel

D Rohteil uberschreiben ~

Position =
®) Automatisch

) Manuell:

In Weltkoordinatensystem transformieren

Toleranzen
Kontur: 0025
Werkzeug: 0025
Werkstick: 0.05

AR LR LN LA

Maschine: | 0.025
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Die Optionen auf der Registerkarte Komponenten befinden sich jetzt auf den Seiten Rohteileinrichtung und

Aufspannung.
Rohteileinrichtung Aufspannung
i [l 2uswani (1) A : Spannmittel +’
" Rechteckig 1 g ittel - La 1
& pannmitte yer
® &
]
& e &
+| @@ D [ || X
[ |
<Y -
Mullpunkt A -
- P . ] | [:31_ 4
T X |-30 - -
- 1 e
. v oo s | An Face ausrichten
"‘? Z [115.0 - - Bearbeiten
L
@ | |
Dynamisch Transformieren =
Rechteckig » Bearbeiten
Zylindrisch v
Vorschaueinstellungen i
Push-Pull v
|:| |zolieren
Transformation der Rohteilebene w |:| Spannmittelfarbe: _ n
Attribute -~ [ | Farbe restliche: r:‘
Farbe: | I Drahtmodell anzeigen

AuRBerdem wurde die Option Ausgewahlte Maschinengruppe simulieren in der Dropdownliste Ausgewahlte
Operationen in Abtragssimulation tiberpriifen entfernt. Die Anderungen im Dialogfeld Simulatoroptionen und
im Funktionspanel Maschinengruppeneinrichtung enthalten diese Funktionalitdt automatisch, sodass diese

Option jetzt Uberflussig ist.

@ HINWEIS

Das Dialogfeld Simulatoroptionen enthalt die Option, die neue Option Rohteil tiberschreiben beim Start
der Simulation zu verwenden. Sie konnen zwischen einem Rohteilmodell in der aktuellen Teiledatei, aus
einer Datei oder einer Auswahl aus dem Grafikfenster wahlen.
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Verbesserungen an der Simulation

Exportieren von Kollisionsberichten

Mastercam Simulator enthalt jetzt eine Option zum Exportieren von Kollisionsberichten. Verwenden Sie die
Schaltflache Bericht speichern, um die Ergebnisse in eine CSV-Datei zu exportieren. Der erzeugte Bericht enthalt
die Satze, das Ereignis, die an dem Ereignis beteiligten Objekte und den Bereich des Ereignisses. Dies kann hilfreich
sein, wenn Sie Informationen mit anderen Benutzern oder dem technischen Support austauschen mussen.

Satz Aktion

Verbesserter Dialogfeldbereich "Satzliste"

Der Bereich Satzliste enthalt jetzt neue Spalten fur Satztyp, Vorschub, Bearbeitungszeit und Satzlédnge. Zuvor
konnten Sie nur die Satz-ID und die XYZ-Koordinaten anzeigen. Verwenden Sie die Plus-Schaltflache, um Spalten
ein- und auszublenden.

Satzliste

Mill Default mm

1 === 30 HSC (Z-Konstant) * Der Werkzeugweg enthilt keine kritischen Tiefen.

D X Y il Satztyp Vorschub  Satzlange Bearbeitungszeit ]'l' 7

1 -102.679  -39578 111.595 Lineare G0-Bewegung 12,500.000 0.000 00:00.000
2 -102679 -39.578 111.095 Lineare Vorschubbewegung 600.000 0.500 00:00.050
3 -102.704 -32507 111.095 Bogenférmige Vorschubbewegung 120,000 7.854 00:03.927
4 -104.152 -30.355 111095 Bogenférmige Vorschubbewegung 120,000 2611 00:01.306
5 -108.160 -22.349 111.095 Bogenférmige Vorschubbewegung 120,000 8.267 00:04.133
] -106.560 -18346 111.095 Bogenférmige Vorschubbewegung 120,000 4024 00:02.012
7 -108.622 -14010 111095 Bogenférmige Vorschubbewegung 120,000 4337 00:02.169
a -106.622 -12342 111.095 Lineare Vorschubbewegung 120.000 1668 00:00.834
9 -106.268 -9.674  111.095 Bogenfdrmige Vorschubbewegung 120,000 2707 00:01.353
10 -105171 -7672 111095 Bogenférmige Vorschubbewegung 120,000 2.203 00:01.147
11 -103.725 -6334 111095 Bogenférmige Vorschubbewegung 120,000 1977 00:00.989
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Uberprifen der Werkzeugausrichtung wahrend der Simulation

Bei der Simulation einer Fras-Dreh-Maschine kdnnen Sie jetzt bei der Kollisionstberpriufung auf Probleme mit der
Werkzeugausrichtung achten. Nach Auswahl von Werkzeugausrichtung in der Dropdownliste
Kollisionsuberpriifung werden Sie im Bereich Berichte benachrichtigt, wenn eine Schneidplatte nicht mit der
Spindelrichtung Ubereinstimmt.

Start Ansicht Maschinensimulation
i Bl % 4 :
1T “¥ 1 9o G0

Farbschleife Materialbearbeitung |  Kollisionsuberprufung | Rander | Eingeschrankte  Eingeschrankte
= & = zeigen | Darstellung  Darstellung stoppen E
Wiedergabe MNEherungswamungen

Uberschreitungen der Achsenbegrenzung

Werkzeugausrichiung

Sie kdnnen auch die Werkzeugausrichtung als Stoppbedingung auswahlen, die auf der Registerkarte Start
eingestellt wird. Ist diese Option aktiviert, halt Mastercam Simulator Ihre Simulation an, wenn eine Schneidplatte
nicht mit der Spindelrichtung Ubereinstimmt.

Start Ansicht Maschinensimulation

-y i L Werkzeug
> . — D L" 2 L]
[ et — L= == 2 Punkte aul
Simulation Abtragssimulation | Maschinensimulation lirge Stopp-Bedingungen Werkzeugkomponenten
- - - Werkzeug
Modius Operationswechsel
Werkzeugwechse|

WZ-Uberpriifung
Alction
Kollisian
Maherungswarmung
Uberschreitung der Achsenbegrenzung
Werkzeugausrchiung
XYZ-Anderung
¥-Anderung
¥-Anderung
Z-Anderung
Werte eingeben

Werte eingeben
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Verbesserungen an der Simulation

Anzeigen von QuickInfo-Positionen und Kommentaren

Im Mastercam Simulator kénnen Sie jetzt die aktuelle Position der QuickInfos (WKS und WEbene) im Bereich Satz-
Info anzeigen. Die Position wird in XYZ-Koordinaten angezeigt. Wenn Sie im Werkzeugweg-Dialogfeld einen
Werkzeugkommentar eingeben, wird dieser ebenfalls im Fenster Satz-Info angezeigt.

Satz-Info

4 Satz-Info
Satz-1D 1807 won 5040
Verstrichene Zeit 1h 16min 2.36s
Eingriffszeit 1h 14min 31.09s
Maschine SAxHeadHead
Bewegungstyp Lineare Vorschubbewegung
Cperationsname 3D H5C (£-Konstant)
Operations-Nr ID:1 {1 wvon 1)

Operationskommen... Der Werkzeugweg enthilt keine kritischen Tiefen.
WZ-Nummer #1 - 18 Spherical / Ball-Nosed Endmill
WZ-Ausrichtung 0.000: 0.000: 1.000

Position der Werkze... -7.331: 24.351: 43.724

Position der Werkze... -7.331: 24.351: 43.724

Winkel der B-Achse  0.000

Achsenwerte

Einstellen benutzerdefinierter Hintergrundfarben

Sie kdnnen jetzt eine Hintergrundfarbe in Mastercam Simulator unabhangig von den Farbeinstellungen von
Mastercam festlegen. Zuvor wurde die Hintergrundfarbe von Mastercam Ubernommen und konnte nicht gedndert
werden. Wahlen Sie innerhalb von Mastercam Simulator Datei, Optionen und verwenden Sie die Optionen auf der
Seite Grafik, um Ihre bevorzugten Farben einzustellen.

=¥ Optionen

Allgemein ﬁ Konfiguration der Grafikoptionen wie Farben und Linienstile.

Grafik |

|:| Mastercam-Farben benutzen

Hintergrund
Startfarbe: EDTDVDT -
Endfarbe: EFFFFFF -
Farbverlauf: Horizontal v

71



72



Verbesserungen an Werkzeugweg-Hilfsmitteln

Nachfolgend sind wichtige Verbesserungen an Werkzeugweg-Hilfsmitteln aufgefuhrt.

Andern des WKS, der KEbene oder der WEbene fir ausgewahlte
Operationen

Im Dialogfeld Allgemeine Parameter andern (verfligbar Gber das Kontextmeni des Werkzeugweg-Managers)
konnen Sie Werte flir einen oder mehrere Werkzeugweg-Parameter flir mehrere Operationen gleichzeitig festlegen.

[=-- Iy Machine Group-1
#-[Z Eigenschaften - Mil Default
=28 Toolpath Gre: = 4
7 1-Flane Frasen-Werkzeugwege >
e P

Ausgewsdhlte Operationen dndern > Allgemeine Parameter dndern...

MC-Dateinamen dndern...
Gruppen ¥

Programmnummer dndern...

Ausschneiden Bibliotheks-Nullpunkt dndern...

In Mastercam 2024 haben wir die Anzeige gemeinsamer Ebenen und die Mdglichkeit verbessert, die Ebenen
ausgewahlter Operationen zu andern, wenn Sie dieses Dialogfeld flr den Zugriff auf das Werkzeugweg-
Koordinatensystem verwenden.

- I, Machine Group-1

|:| Eigenschaften - Mill Default

-2 Toolpath Group-1
; 7 1-Planen - [WES: Right] - [WEbene: Top]
[=
t-IF 2 -Planen - [WES: Right] - [WEbene: Front]
- 7 3 -Planen - [WES: Right] - [WEbene: Back]

Um die Ebenen mehrerer ausgewahlter Operationen zu dndern, klicken Sie im Dialogfeld Allgemeine Parameter
andern auf die Schaltflache Ebenen, um das Dialogfeld Werkzeugweg-Koordinatensystem zu 6ffnen. Wenn das
Dialogfeld in Mastercam 2023 ged6ffnet wird, flllt Mastercam alle Felder des Dialogfelds aus. Wenn das Dialogfeld in
Mastercam 2024 gedéffnet wird, zeigt Mastercam nur die Ebenen an, die den Operationen gemeinsam sind, und die
Ebenen, die nicht gemeinsam genutzt werden, bleiben leer. Dank dieser Verbesserung kdnnen Sie alle gemeinsam
genutzten Ebenen leicht dndern, ohne dass sich dies auf Ebenen auswirkt, die fir einzelne Operationen spezifisch
sind.
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Mastercam 2023 Mastercam 2024
Werkzeugweg-Koordinatensystem X Werkzeugweg-Koordinatensystem X
stiickkoord (WKS) kzeuget Versatz Konstruktionsebene stickkoord (WKs) kaeuget Versatz/Konstrukfionsebene

Right Right ight]
Nullpunkt Nullpunkt Nullpunkt: Nullpunkt Nullpunkt Nullpunkt:
X0 » X 00 L2 X 00 ¥ 00 " oo D X 00
Y ow Yoo Y0 LT Yoo t o0
] “ “ “
z 00 z 00 z 00 00 Z 00 z 00
h h h ks k l:
Arbeitsversatz Arbeitsversatz
(O Manuel & O Manuel 0
0 Automatisch (O Automatisch
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Verbesserungen am System

Nachfolgend sind die Verbesserungen der Mastercam-Kernfunktionen, einschliel3lich der Grafiken, Ebenen und
Layer, aufgefuhrt.

Steuern der Grafikansicht mit dem Ansicht-Wurfel

In Mastercam 2024 wurde der herkémmliche Gnomon auf dem Bildschirm durch den Ansicht-Wirfel erganzt, der
die Ausrichtung der Ebene auf grafische Weise darstellt. Der Ansicht-Wurfel, der sich standardmaliig auf das WKS
bezieht, verfugt Uber zahlreiche Optionen, mit denen Sie den Wurfel und damit die Darstellung Ihres Teils auf dem
Bildschirm steuern kénnen.

A,

Y

!

@) (—— XIsometric

Der Wurfel selbst hat viele interaktive Funktionen. Wenn Sie beispielsweise auf den Wurfel doppelklicken, wird das
Teil an den Bildschirm angepasst (wie bei dem Befehl Anpassen). Sie konnen auf eine Seite, eine Ecke oder eine
Kante des Wurfels klicken, um zu dieser Ansicht zu wechseln. Ziehen Sie einen beliebigen Teil des Wurfels, um zu
einer Ansicht zu wechseln, die nicht durch die voreingestellten Ansichten der Seiten und Kanten eingeschrankt ist.

Mit den Schaltflachen neben dem Wurfel kdnnen Sie die Ansicht auf verschiedene Weise schwenken oder drehen.
Die tatsachliche Wirkung des Ziehens hangt davon ab, ob Sie die Taste gedrickt halten und ob Sie [Alt], [Strg] oder
[Alt+Strg] driicken, wie in den folgenden Listen gezeigt wird:

Pfeilschaltflachen

+ Klicken: Schwenkt das Teil nach oben, unten, links oder rechts.

 [Alt]+Klick: Dreht das Teil um eine bestimmte Gradzahl nach oben, unten, links oder rechts.

Drehen/Rotieren-Taste

» Klicken: Dreht das Teil um 180 Grad.
» [Umschalttaste]+Klick: Dreht das Teil um 90 Grad.
« [Umschalttaste+Alt]+Klick: Dreht das Teil um -90 Grad.

« [Strg]+Klick: Dreht das Teil in der Ansicht gegen den Uhrzeigersinn um die Mitte des Bildschirms um eine
bestimmte Gradzahl.

* [Strg+Alt]+Klick: Dreht das Teil in der Ansicht im Uhrzeigersinn um die Mitte des Bildschirms um eine
bestimmte Gradzahl.
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Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Wiirfel, um ein Kontextmenu anzuzeigen, das die folgenden Befehle
enthalt:

Wirfel anzeigen
Relativ zum WKS
Dynamische Ebene erzeugen

Einstellungen

» Wiirfel anzeigen: Klicken Sie auf diese Option, um den Ansicht-Wurfel ein- und auszuschalten. Wenn der
Ansicht-Warfel aktiviert ist, wird im Kontextmenu neben Wirfel anzeigen ein Hakchen angezeigt.

» Relativ zum WKS: Legt die Weltansicht relativ zum aktiven WKS fest. Wenn diese Option aktiviert ist, wird im
Kontextmenu neben Relativ zum WKS ein Hakchen angezeigt.

« Dynamische Ebene erzeugen: Ermadglicht die Erzeugung einer neuen Ebene mit Hilfe des dynamischen
Gnomons. Sie kdnnen diese Funktion auch auswahlen, indem Sie auf die Achsen des Wirfels klicken.

+ Einstellungen: Offnet das Dialogfeld Bildschirm, in dem Sie die GréRe des Wirfels, die TextgréRe, die
Deckkraft, das Schwenken/Drehen mit den Pfeiltasten und die Drehung mit den Pfeiltasten (in Grad)
einstellen kénnen.

'

Bildschirm

Ansicht-Steuerelements

Schrittweite der Rotationstaste (Grad) 15.0

Grifie des Worfeltextes:
Klein ' Grofi

Grifie des Worfels/Achsenkreuzes:
Klein ' Grofi

Deckkraft des Wiirfels:
0%% ' 100%%

Umkehren einer Kette oder Andern ihrer Seite im Grafikbereich

Im Grafikfenster kdnnen Sie nun eine Kette umkehren, indem Sie auf sie doppelklicken. Ein Doppelklick auf den
Seitenpfeil (der kleinere Pfeil) andert die Seite der Kette. (Beachten Sie, dass diese Funktion nicht mit dem
Werkzeugweg "Sage" funktioniert.) Diese neuen Funktionen bieten eine rationelle Méglichkeit, Ketten zu
bearbeiten, ohne diese Optionen im Dialogfeld Verkettungs-Manager auswahlen zu mussen.
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Verbesserungen am System

Neben der Umkehrung einer Kette oder dem Wechsel ihrer Seite kdnnen Sie nun auch einen Verkettungspfeil
auswahlen, um den zugehérigen Eintrag im Dialogfeld Verkettungs-Manager auszuwahlen, wie in der folgenden
Abbildung gezeigt.

A J

1
s ~ |
A Verkettungs-Manager ! X |
|
+ ) Chain 1 [ 4 I

+ ] chain 2 | |
> I
A : |

v I I I

I I I

: I I I

A [ ! [

b | | |

|

|

|

Verkettungstoleranz: 0.0001 '

Warnung vor fehlerhaften Ebenen

Wenn Sie bisher eine Datei mit fehlerhaften Ebenen in Mastercam ge6ffnet haben, erhielten Sie keine Warnungen
oder Eintrage im Protokoll. Jetzt wird beim Offnen einer Datei ein Dialogfeld angezeigt, das Sie iber die
Ebenenfehler informiert.

Verbesserungen in der Systemkonfiguration

Im Folgenden werden die Verbesserungen im Dialogfeld Systemkonfiguration aufgefuhrt.

Aktualisierte Seiten "Bildschirm" und "Drehfeld-Steuerelemente"

FUr Mastercam 2024

 Die Seite Bildschirm wurde geandert, um die neuen Ansicht-Wurfel-Einstellungen zu berucksichtigen.

» Die Optionsgruppe Drahten-Einstellungen, die sich auf der Seite Bildschirm befand, wurde auf die Seite
Werkzeugwege verschoben.

» Die Seite Drehfeld-Steuerelemente wurde in Allgemein umbenannt und enthalt nun auch die
Optionsgruppe 'Zuletzt verwendet'-Optionen, die sich zuvor auf der Seite Bildschirm befand.
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-
Systemkonfiguration
Allgemein
............. Analyse /_
............. Auswahl Ansicht-5teuerelemente
: Zeichnungserstellung schrittweite der Rotationstaste (Grad)
............. Berichte
[ — Bildschirm Grife des Wirfeltextes:
............. Raster Klein . Graf
............. Darstellung
Ansicht Grafie des Wirfels/Achsenkreuzes:

- Bildschirmsteuerung Klein ' Grof
Dedkdkraft des Wiirfels:
0% ' 100%:

o

- Maschinen

............. Postprozessorlauf

............. Schattieren

[ — Schnittstellen

[ Simulationseinstellungen
............. Solids

............. Start/Ende

............. Toleranzen

[E— H..'erkethmg

........... Werkzeugweg-Manager
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Verbesserungen am System

Einstellen der Import- und Exportoptionen

Die Seite Schnittstellen im Dialogfeld Systemkonfiguration wurde in zwei separate Seiten aufgeteilt, eine fur
Import- und eine fur Exportoptionen. Daruber hinaus enthalt die Seite Import zwei neue Optionen fir die

Handhabung von GDML-Dateien.

----- Allgemein _
..... Analyse CAD-Format-spezifisch
""" Auswahl STL-Elemente importieren als:
[ Zeichnungserstellung / O Netze
----- Berichte -
- Bildschirm (O Linien
[ Bildschirmsteuerung IGES-Einheitenumwandlung:
""" CAD () Daten skalieren
[ Dateien
..... Drucken O Einheiten berschreiben
----- Ebenen [ ] DWE/DXF-Zeichnungselemente auftrennen
- Farben [ Toleranzwerte der IGES-Datei verwenden
----- Kommunikation
,,,,, Maschinen [:] Bezugselemente aus ProE/Creo-Dateien importieren
----- Postprozessorlauf ﬂ Mastercam-Werkzeugwege aus SOLIDWORKS-Dateien importieren
----- Schattieren )
" = schnittstallen ASCII-Datei-Elementerzeugung:
- Impartieren © Punkte
i Expartieren () Linien
[#--- Simulationseinstellungen i
----- Solids O splines
----- Start/Ende @ Drahtgitter an Maschinenachsen aus GDML-Dateien erstellen
""" Toleranzen [ | Details von GDML Dateien im Texteditor anzeigen
[3H)- Verkethung
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Option "Ausgangsflachen einblenden”

Eine neue Option auf der Seite Solids des Dialogfelds Systemkonfiguration ist die Option Ausgangsflachen
einblenden. Diese Option ist standardmal3ig aktiviert. Wenn Sie diese Option wahlen, kdnnen nur
benutzerdefinierte, ausgeblendete Flachen angezeigt (eingeblendet) werden. Getrimmte Flachen sind nicht
verflgbar.

----- Allgemein

----- Analyse

----- Auswahl

[ Zeichnungserstellung
----- Berichte

[ Bildschirm

[#}-- Bildschirmsteuerung
..... CAD

[ Dateien

----- Drucken

----- Ebernen

[ Farben

..... Kommunikation
----- Maschinen

----- Postprozessorlauf
----- Schattieren

[ Schnittstellen

F-- ipnseinstellungen
----- Solids
..... TTEnde

----- Toleranzen

[l Verkettung

[ Werkzeugweg-Manager
----- Werkzeugwege

B ri=ue Operationen vor nachfolgenden Werkzeugweg-Operationen einfiigen
B solidkirper hervorheben im SolidsManager benutzen

B 2utomatisches Hervorheben im SolidsManager benutzen

B solid-vorschau als Voreinstellung

[ keine Modellhistorie erzeugen

B 2usgangsfldchen einblenden

Ausgewahlte Rander

Linienstil Linienbreite

-___v‘ |—v

D~~~
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Verbesserungen am System

Anpassen der Lichtdurchlassigkeit von Glas und umrandeten Objekten

Verbesserungen an der Lichtdurchlassigkeit in Mastercam 2024 erleichtern die Steuerung der Teileanzeige. Auf der
Seite Schattieren des Dialogfelds Systemkonfiguration ist eine neue Deckkrafteinstellung fur Glasmaterial
verfugbar.

............. A“gemein
- Analyse Gedimmtes Drahtmodel
------------- Auswahl [ Jverdedkte Kanten als gestrichelte Linie anzeigen
[ Zeichnungserstellung
............. Berichte Dedkdraft:
fil-~ Bildschirm 0% | 100%
[ Bildschirmsteusrung
Durchscheinende Ansicht
Deckkraft:
0% ' 100%
Verschlussflachen-Schnittansicht
) Deckkraft:
ra— Schnittstellen 0% . 100%%
[ Simulationseinstelungen
............. Solids
............. Start/Ende Glas
............. Toleranzen Deckkraft:
[ Hilerk'ettung 0% ' 100%
4] Werkzeugweg-Manager

............. Werkzeugwege

Daruber hinaus wirken sich im Modus Schattiert mit Umriss Anpassungen der Deckkraft eines durchscheinenden
Elements nun auch auf die Elementrander aus. In friheren Versionen von Mastercam wirkte sich die
Deckkrafteinstellung zwar auf die Lichtdurchlassigkeit des Elements, nicht aber auf seine Rander aus. Die folgenden
Beispiele sind auf Glas Stufe 4 eingestellt.

Glasdeckkraft eingestellt auf 0% | Glasdeckkraft eingestellt auf 100%
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Verbesserungen an Maschinensystemen

Nachfolgend sind Verbesserungen an Maschinensystemen von Mastercam aufgefuhrt.

Verbesserungen in der Maschinengruppeneinrichtung

Im Rahmen der kontinuierlichen Bemuhungen zur Verbesserung der Maschinengruppeneinrichtung, die in
Mastercam 2023 eingefuhrt wurde, wurden die folgenden Verbesserungen an der Gesamtfunktionalitat
vorgenommen.

Anzeigen des Seitenstatus

Das Panel Maschinengruppeneinrichtung enthalt jetzt eine Statusanzeige auf den Seitensymbolen. Sie kdnnen
den Status jeder Seite im Panel schnell Gberprufen. Dies kann hilfreich sein, wenn ein Fehler vorliegt, Sie aber nicht
feststellen kénnen, welche Seite ihn enthalt, oder um festzustellen, ob eine Seite aktiv ist oder nicht.

Maschinengruppeneinrichtung 1 x

Aufspannung

ﬁ |:| Spannmittel ~

An Face ausrichten ~

# Bearbeiten
L
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Anzeigen der Rohteilabmessungen

Die Seite Rohteileinrichtung wurde umgestaltet und enthalt jetzt eine Bildschirmanzeige, einschlieRlich
Abmessungen. Aulerdem kdnnen Sie die Bildschirmabmessungen auf der Seite Rohteilabmessungen im
Dialogfeld Systemkonfiguration unter Zeichnungserstellung anpassen.
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Neue Rohteilauswahlmethoden

Es wurden drei neue Auswahlimethoden hinzugefigt: Uber zwei Ecken hinzufiigen, Rechteckiges Rohteil
hinzufiigen und Zylindrisches Rohteil hinzufiigen.

Maschinengruppeneinrichtung

R =

@1

Rohteileinrichtung

Auswahl (1)
" Rechteckig 1

Mullpunkt
X |-27361
¥ 0.0
Z 1140

Rechteckig
Ankerpunkt:

Lange: | 194.52777
Breite: |136.0
Hohe: (1140

q

©®

'!D; x

b

'$'1I' Ak 4}

b

LR AL B

x

Verbesserungen an Maschinensystemen

Uber zwei Ecken hinzufiigen fiihrt Sie ins Grafikfenster zuriick, um zwei sich gegeniiberliegende Punkte als
Rohteilecken auswahlen zu kdnnen. Rechteckiges Rohteil hinzufligen erzeugt ein Rechteck um die ausgewahlten
Elemente und Zylindrisches Rohteil hinzufligen erzeugt einen Zylinder um die ausgewahlten Elemente.
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Vorschieben und Ziehen des Rohteils

Die Push-Pull-Funktion wurde in das Panel Maschinengruppeneinrichtung aufgenommen. Klicken Sie einfach auf
eine Flache, um die Verwendung der Funktion zu aktivieren. Mit Push-Pull kénnen Sie die ausgewahlten Flachen im
Grafikfenster verlangern. Sie kdénnen den Modus auf Absolut oder Inkremental einstellen. AuRerdem kénnen Sie
Beide Richtungen auswahlen, um beide Seiten des Rohteils zu andern.

Uberschreiben des Rohteils

Mit der neuen Option Rohteil tiberschreiben auf der Seite Simulation kdnnen Sie auswahlen, welches Rohteil
beim Starten der Simulation verwendet werden soll. Sie konnen zwischen einem Rohteilmodell in der aktuellen
Teiledatei, aus einer Datei oder aus dem Grafikfenster wahlen.
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Verbesserungen an Maschinensystemen

Erstellung von Mill-Turn-Kuhlmittelstrategien

In Mastercam 2024 kénnen alle Mill-Turn-Anwender auf den Kihimittelstrategie-Editor zugreifen. Zuvor war dieses
Dienstprogramm nur fur lizenzierte Entwickler verfliigbar. Verwenden Sie den KuhImittelstrategie-Editor, um die

Kuhlmittelstrategien, die in Ihrer Mill-Turn MACHINE-Datei gespeichert sind, zu erstellen, zu andern oder zu

[6schen.

KuhImittelstrategien organisieren einzelne Kihlmittel-Ein/Aus-Ereignisse zu kompletten Sequenzen. Sie wahlen
KUhlmittelstrategien im Sync-Manager aus:

b-axis-edit-vector-1.iof ™ » ESElEE

Operationen = 0

Machine Group-1

Upper Stream
= 1 Drehen: B-Achsen-Konturdrehen = & El Ny e I
Kihlmittel - &
i Coolant strategy for an cperation Off -
Mullpunkt o
Walue for G50 work shift output as parameter value Strategy1
Strategy2
Walue for G50 work shift output as decimal value Strategy3
~Uperaton StrategTE -1
Pragram stop at end of operation. Strategy3
Strategyb
Referenzposition Strategy7 /
Referenzposition, die die Startpositicn dieser Cperaticn definiert, Strateqy®
Werkzeugwechszel Strategy?
Mazatrol Tool Suffic: 0 = auto-assign based upon tool orientation, 1-26 or | Strategy10
61-86 = Output Value (ie. 1 = T 01, 86 = T 30), 999 = Suppress output | Strategy 11
Strategy12

KUhlmittelstrategien unterscheiden sich von Kihlmitteloptionen. Ihre Maschine kann zum Beispiel drei
verschiedene Kihlmitteloptionen haben:

e Kuhlmittelstrahl

* Innere KuhImittelzufuhr

e Hochdruckkuhlung
Kuhlmittelstrategien organisieren die Ein- und Ausschaltbefehle fur eine oder mehrere Kihlmitteloptionen. Sie
konnten beispielsweise eine Kiihimittelstrategie erstellen, die den KihImittelstrahl und die innere KihImittelzufuhr

vor der Anfahrbewegung einschaltet und beide vor der Riickzugsbewegung ausschaltet. Sie kdénnen dann eine
andere Strategie fur Hochdruckkihlung usw. erstellen.

Folgen Sie diesen Schritten, um den Kuhlmittelstrategie-Editor zu 6ffnen:
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1. Offnen Sie die MACHINE-Datei in Code Expert.

2. Offnen Sie gegebenenfalls das Panel Maschinen-Explorer, indem Sie in der Optionsleiste im Bereich
Anzeigen auf Maschinen-Explorer klicken.

Doppelklicken Sie auf die Ebene Consumer.

3
4. Wahlen Sie in der Liste Kategorie die Option Ausgabeeinstellungen.
5. Offnen Sie die Gruppe Kiihimittel.

6

Klicken Sie auf die Schaltflache Kiihimittelstrategie-Editor 6ffnen.

Arbeiten mit dem Kuahlmittelstrategie-Editor

Jede Spalte im KuhImittelstrategie-Editor steht fur eine individuelle KiihImittelstrategie. Die Zeilen stellen
verschiedene Knoten in der Anfahr- oder Rickzugssequenz dar, an denen die Kiihimitteloptionen ein- oder
ausgeschaltet werden kénnen. Erstellen Sie KihImittelstrategien, indem Sie Kihlmittelereignisse zu der
entsprechenden Zeile hinzufugen.

Kiihlmittelstrategie-Editor = a X
Strategiename Off Strategy1 Strategy2 Strategy3 Strategy4

Flood On Before Flood On After Approach / Milling Thru-Tocl On Milling Thru-Tool On After
Strategiebeschreibung Off Approach / Off Befare PP ! Before Approach / Off Approach / Off Before

Off Before Retract

Retract Before Retract Retract

Physisch - Vor Annaherung MCaoolantFlood.Off MCoolantFlood.On MCosolantMillingSpindleThru.On
I
Physisch - Nach Annsherung MCoolantFlood.On MCoolantMillingSpindleThru.On
Physisch - Vor Rickzug MCoolantFlood.Off MCoolantFlood.Off MCoalantMillingSpindleThru.0ff MCeolantMillingSpindleThru.Off
Physisch - Mach Riickzug |
Neupositionierung - Vor Anndherung
Neupositionierung - Nach Anndherung
Meupaositionierung - Vor Rickzug
Meupaositionierung - Nach Rickzug
+ X

Abbrechen | |

 Klicken Sie auf den Strategienamen oder die Strategiebeschreibung, um eine Strategie umzubenennen
oder ihre Beschreibung zu andern. Die Strategiebeschreibung wird den Benutzern als QuickInfo angezeigt,
wenn sie Kihlmittelstrategien auswahlen.

 Sie kdnnen verschiedene Strategien fur physische Werkzeugwechsel und Null-Werkzeugwechsel erstellen.
Die Zeilen mit dem vorangestellten Wort Physisch werden fur physische Werkzeugwechsel verwendet und
die Zeilen mit dem vorangestellten Wort Neupositionierung werden fir Null-Werkzeugwechsel verwendet.
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» Doppelklicken Sie auf eine Zelle, um die Kihimittelereignisse hinzuzufligen oder zu bearbeiten.

Strategy2 Strategy3
Flood On After Milling Thru-Tool On
Approach / Off Before Before Approach / Off
Retract Before Retract

MCeoolantMillingSpindleThr

MCooclantFlood.On
MCoolantFlood On ~| fodleThr
] MCeoelantMillingSpindleThru E
(| MaAirFloodBlast -
] MairMillingSpindleThru E
|:| MAINorkRest -
] MAirTurningSpindleChuckBlast E
|:| MCoolantspindleChucklaw -
] MCeoolantTurningSpindleShower E
] MCeoolantTurningSpindleThru E
[ | MCoolants ighPressure E
[ ] MAirBlowSub - [
] MCoolantSteadyRest E

e Wahlen Sie eine KuhImitteloption, um sie zu aktivieren, und wahlen Sie dann das gewunschte
Ein/Aus-Ereignis (On/Off).

» Heben Sie die Markierung einer Option auf, um sie zu entfernen.
« Sie kdnnen in jeder Zelle so viele verschiedene Optionen hinzufligen, wie Sie mdchten.

 Klicken Sie auf die Spaltentberschrift, um die Spalten zu verschieben und neu anzuordnen. Dadurch
wird auch die Reihenfolge geandert, in der die Strategien dem Benutzer im Sync-Manager angezeigt
werden.

« Stellen Sie sicher, dass jede Kuhlmitteloption, die in der Strategie aktiviert ist, spater in derselben Strategie
auch deaktiviert wird. Die Strategie Aus (Off) wird nur verwendet, wenn der Benutzer alle KihImitteloptionen
ausschalten mochte. Andernfalls sollte jede Strategie ausdricklich jede eingeschaltete Option ausschalten.
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MCeolantMilling5pindleThr MCoelantFlood.On

MCeoclantFlood Off
MCoolantFlood Off ~ |
MCoolantMillingSpindleThru Off - )
(| MAirFloodBlast -
] MAirhMillingSpindleThru E
|:| MAIrWorkRest -
] MAirTurningSpindleChuckBlast -

Verbesserung der Optionen zur Konvertierung von
Komponentenmodellen nach MCO

Normalerweise werden die Solidmodelle in MACHINE-Dateien und Komponentenbibliotheken vor der Freigabe in
das proprietare MCO-Format von Mastercam konvertiert. Dabei handelt es sich um ein verschlUsseltes Mesh-
Format, das eine Bearbeitung der Modelle verhindert und das geistige Eigentum der Person oder des
Unternehmens, die die Modelle bereitgestellt haben, schitzt.

FUr Mastercam 2024 wurde diese Funktionalitat erweitert, sodass Modelle entweder in regulare Mastercam Netz-
Objekte oder in MCO-Elemente konvertiert werden kdnnen. Dartber hinaus wurde diese Funktion zum
Dienstprogramm Machine Assembler hinzugefligt, sodass Modelle automatisch konvertiert werden kénnen, wenn
die MACHINE-Datei erstellt wird.

Um auf die neue Funktionalitat zuzugreifen, klicken Sie im Dialogfeld "Maschinendefinitions-Manager" oder
Komponentenbibliothek auf die Schaltflaiche In Netz konvertieren. Diese Schaltflache ersetzt die MCO-
Schaltflache, die in friheren Mastercam-Versionen zu finden war. Die neue Schaltflache 6ffnet das neu gestaltete
Dialogfeld Netzkonvertierung.

B Mi ared Mast..\Mazak Integrex 100-5T_MM.mcam-gmd
_2 2 L J IrH | A i.
Kompaonentendatei By
= Netzkonvertlerung X
=
Ergebnis der Konvertierung: e

O Netz
(CIMCo

STL-Netze in MCO-Netze konvertieren

[T Sehnentaoleranz der Komponerte als Tesselierungstoleranz verwenden

Tesselierungstoleranz 1.0

[ Originalgeometrie loschen

@ o e
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Sie kénnen zwischen zwei gewlinschten Ausgabeformaten wahlen: Netz oder MCO. Netz konvertiert die Solids in
Mastercam Netz-Elemente. MCO wandelt die Solids in ein verschlisseltes Mesh-Format um.

Es ist moglich, dass die Modelle in einer Maschinendefinition oder Komponentenbibliothek bereits eine Mischung
aus Solid- und Netzelementen sind. Wahlen Sie STL-Netze in MCO-Netze konvertieren, um sicherzustellen, dass
sowohl Solid- als auch Netzelemente in das MCO-Format konvertiert werden. Lassen Sie diese Option deaktiviert,
um nur die Solidelemente zu konvertieren.

Die Option Sehnentoleranz der Komponente als Tesselierungstoleranz verwenden liest die
Tesselierungstoleranz aus den Eigenschaften der einzelnen Komponenten. Andernfalls geben Sie die richtige
Tesselierungstoleranz in das Dialogfeld ein.

Sie kénnen auch Originalgeometrie I6schen wahlen. Wenn Sie diese Option nicht wahlen, lasst Mastercam das
Originalmodell in Ihrer Datei unberuhrt. Das neue Netz oder die MCO-Version wird auf demselben Layer und an
derselben Stelle wie das Originalmodell platziert, sodass beide Elemente Gbereinander liegen.

Lizenzierte Maschinenentwickler kdnnen auch tber den Machine Assembler auf diese Funktion zugreifen und die
Konvertierungseinstellungen in der Manifestdatei speichern. Sie kénnen eine einzelne Maschinendefinition oder
Komponentenbibliothek konvertieren. Sie kénnen den Machine Assembler auch verwenden, um die Konvertierung
als Teil eines automatisierten Build-Prozesses zu integrieren. Auf diese Weise kdnnen Sie die urspringlichen
Solidmodelle in Ihren Quell-Maschinendefinitionen oder Komponentenbibliotheken beibehalten.

Neue Optionen fur die Erstellung von Multi-Stream-Ansichten

Bei der Organisation von Dateien in Code Expert, um eine Multi-Stream-Ansicht zu erstellen, wurden neue
Steuerelemente hinzugefiigt, um den Arbeitsablauf zu optimieren.

» Mastercam zeigt die Streams in der Reihenfolge an, in der die NC-Dateien aufgelistet sind. Wenn Sie die NC-
Dateien ausgewahlt haben, klicken Sie mit der rechten Maustaste in die Liste, um die Dateien so zu
organisieren, dass die Streams in der gewunschten Reihenfolge angezeigt werden.

» Klicken Sie auf Alle entfernen, um die Liste der ausgewahlten Dateien zu I&schen.

[ Multi-5tream-Ansicht erzeugen >
| NC-Kenfiguration:
Fanuc Mill (2 NC-5tream-Dateien) - |

Anzuzeigende Dateien:

Coding.M= _ Durchsuchen.

MuliStrd ¢ oben A
MNach unten AR LETC
Entfernen Alle entfernen

Alle entfernen

Hilfe | Vorschau OK Abbrechen

Daruber hinaus bleibt die Reihenfolge der Dateien innerhalb der Code Expert-Sitzung erhalten, auch wenn Sie ein
anderes Teil oder eine andere MACHINE-Datei laden und dann zur urspriinglichen NC-Konfiguration
zuriickkehren. Jede NC-Konfiguration hat ihre eigene geordnete Liste von Dateien.
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Duplizieren bestehender Teile-Handling-Strategien

Maschinenentwickler, die mit TRANSFER-Dateien arbeiten, konnen jetzt eine neue Strategie erstellen, indem sie
eine bestehende kopieren. Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Strategie, die Sie kopieren mochten, und
wahlen Sie Duplizieren.

Operation Strategies

Pickoff/Cutoff  Tailstodk/Center

=~ Left to Right - Pickoff
— - Pickoff (Upper Stream)
Spindle Move [+~ Pickoff (Lower Stream)
=~ Lg& to Right - Pickoff, Cutoff
- Pickoff, Cutoff (Upper Turret)
g - Pickoff, Cutoff (Lower Turret)
=~ Lg& to Right - Pickoff, Pull, Cutoff
Spindle Clamp .. Pickoff, Stock Pull, Cutofi New Strateqy
(- Pickoff, Stock Pull, Cutoff h y
- Left to Right - Stock Pull New Operation >
- -- Stock Pull (Upper Stream) Duplicate
) [+~ Stock Pull {Lower Stream) |/\\,.3
Spindle Sync =1 Right to Left - Pickoff Delete
-- Right To Left Pickoff (Upg Rename
|E| - Right To Left Pickoff (Low
Hats = Right to Left - Pickoff, Cu Expand Al
Turret Park - Rig:t Te LE: Piﬁ:’ Cut Collapse All
[#]- Right To Left Pi , Cut .
EI--R_.ightto Left - Pickoff, Pu Expand All Children
¥ [ Right To Left Pickoff, Stor Collapse All Children
| [~ Right To Left Pickoff, StockPun, SOt ([LOWer TUITET)
Cutoff - Right to Left - Stock Pull
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Verbesserungen bei der Dateiverwaltung

Nachfolgend sind Verbesserungen an der Dateizuweisung und den Dateischnittstellen in Mastercam aufgefuhrt.

Arbeiten mit CONTENT-Dateien

Nachfolgend sind die Verbesserungen an den CONTENT-Dateien von Mastercam aufgefuhrt.

Aktualisieren von CONTENT-Dateien

Sie mussen den Migrationsassistenten nicht mehr auf MCAM-CONTENT-Dateien anwenden. Wenn Sie eine alte
Version einer MCAM-CONTENT-Datei in Mastercam ziehen, werden Sie gefragt, ob Sie die Datei aktualisieren
mochten. Wenn Sie auf Ja klicken, kopiert Mastercam die alte Version und legt sie in einem Ordner namens Older
Versions am selben Ort wie die vorhandene Inhaltsdatei ab. Mastercam extrahiert und aktualisiert dann die

Dateien.

Offnen und Extrahieren von PDF-Dateien

Wenn Sie eine MCAM-CONTENT-Datei 6ffnen, die PDFs enthalt, fragt Mastercam jetzt, ob Sie die PDFs in Ihrem
Standardbrowser oder in einem PDF-Reader 6ffnen méchten. Wenn Sie auf Ja klicken, 6ffnet Mastercam alle PDF-
Dateien, die in dem Dialogfeld PDF-Dateien aufgefuhrt sind.

Wenn Sie nicht jedes Mal, wenn Sie eine PDF-Datei extrahieren, gefragt werden méchten, kénnen Sie diese Option
auf der Seite Dateien des Dialogfelds Systemkonfiguration deaktivieren. Sie ist standardmaRig aktiviert.

----- Allgemein
,,,,, Analyse Datenpfade
----- Auswahl My Mastercam-Ordner
[ Zeichnungserstellung Shared Mastercam-Ordner
..... Bierichte Mastercam-Teile {mcam, emcam)
) ] 30 Manufacturing Format (3mf)
(-~~~ Bildschirm ACIS SAT (sat, sab)
[#]-+- Bildschirmsteuerung Additive Manufacturing {amf)
..... CAD Adobe POF (pdf)
G-} Dateien Alibre Design-Dateien I:_au:IJ:urt, ad_smp)
Altere Mastercam-Versionen (mcx-9, mox-8, mox-7, MCox, emcx-...
""" Lrucken ASCII-Dateien {tit, csv, dod)
----- Ebenen AutoCAD-Dateien (DWG, DXF, DWF)
[ Farben Autodesk Inventor (ipt, iam)
----- Kommunikation
..... Mazchinen Ausgewahlter Eintrag:
----- Postprozessorlauf il
----- Schattieren
[ Schnittstellen
[ Simulationseinstelungen [ voreingestellte Datenpfade verwenden
""" Solids B windows Temp-Verzeichnis verwenden
""" Start/Ende B 5=im Speichern Vorschaubild in Datei mit einbeziehen
""" Toleranzen [ Beim Speichern Dateibeschreibung abfragen
- Verketiung [ 11 etzte Masrhinendefinitinn ihernehmen
[ WWerkzeugweg-Manager ] ] .
..... Werkzeugwege B Beim Extrahieren von COMTENT-Dateien Offnen von PDFs abfragen
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Ersetzen und Extrahieren von Dateien
Wenn Sie eine MCAM-CONTENT-Datei 6ffnen, die CONFIG- oder WORKSPACE-Dateien enthalt, kbnnen Sie

Ihre aktuellen CONFIG- oder WORKSPACE-Dateien durch die Dateien in der Inhaltsdatei ersetzen. Dadurch wird
Ihre aktuelle Mastercam-Sitzung mit der neuen Konfigurations- und Arbeitsbereichsdatei aktualisiert.
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Posts und Maschinenumgebungen

Nachfolgend sind die neuen Posts und Maschinen fur Mastercam 2023 aufgelistet. Diese kdnnen unter Mastercam
Tech Exchange heruntergeladen werden.

Generische MACHINE-Dateien kdnnen nicht mehr migriert werden

Ab Mastercam 2024 wird Mastercam keine generischen Mill-Turn MACHINE-Dateien aus friheren Mastercam-
Versionen mehr migrieren. Dies gilt fur die generischen Fanuc MACHINE-Dateien, die mit Mastercam installiert

werden, und fir die generischen Siemens MACHINE-Dateien, die auf Mastercam Tech Exchange verflgbar sind.

Damit soll sichergestellt werden, dass alle generischen MACHINE-Dateien die neuesten Inhalte und

Verbesserungen der aktuellen Mastercam-Version enthalten. Maschinendateien, die von friiheren Versionen
migriert wurden, verfigen nicht Uber die aktuellsten Ressourcen der Systemebene. Diese fehlende Unterstitzung
kann Maschinenkomponenten, Post-Engine-Tokens und andere Ressourcen umfassen.

Wenn Ihre generischen MACHINE-Dateien benutzerdefinierte Inhalte oder Funktionen haben, wenden Sie sich an

Ihren Handler oder Maschinenentwickler, um Unterstitzung bei der Portierung der gewlinschten Anderungen auf
die aktuelle Mastercam-Version zu erhalten.

Neue Posts und Maschinen fur Mastercam 2023

Die folgenden Maschinenumgebungen und Posts sind jetzt fir Mastercam 2023 verfligbar. Diese Maschinen
kénnen unter Mastercam Tech Exchange heruntergeladen werden.

@ HINWEIS

Nicht alle Maschinen und Posts sind zum Download verfligbar. Wenden Sie sich an Ihren Mastercam-
Vertriebspartner vor Ort, um weitere Informationen tber den Erwerb einer Maschine oder eines Posts zu
erhalten. Sie kénnen sich auch an Ihren Mastercam-Vertriebspartner wenden, um weitere Informationen
Uber die Mastercam 2024-Versionen zu erhalten.

Drehen-Maschinenumgebungen

Die folgenden Maschinenumgebungen wurden fir Mastercam Drehen veroffentlicht. Diese ermdglichen es
Anwendern, die Vorteile der Benutzeroberflache von Mastercam Mill-Turn und dessen Funktionen (einschlieRlich
Simulation) fur Einzel-Stream-Maschinen mit nicht mehr als einer Drehachse zu nutzen. Fir den Betrieb dieser
Maschinen ist nur eine Lizenz fir Drehen und Frasen erforderlich.
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Maschine
Haas
ST-30 Y_C_Hybrid
ST-10 Y_S_Hybrid_v2
ST-25Y_S_BMT65_v2
ST-25_C_BOT_v2
ST-25_C_VDI40_v2 v
ST-25_C_BMT65_v2
ST-25_C_BMT65x24_v2
ST-25Y_C_BMT65_v2
ST-25 Y_C_BMT65%x24_v2
ST-25Y_S_BMT65%x24 _v2
ST-28 Y_S_BMT65_v2
ST-30 Y_S_BMT65_v2
ST-35 LY_C_BMT65
ST-35Y_S_BMT65x24_v2
Hwacheon
Hi-TECH 230AL YSMC_BMT45x2
Hi-TECH 350BL YSMC
Mazak
Quick Turn 200MSY 500U
Quick Turn 250MY
Takisawa
LA-250YS
CMZ
TD35 YS Z800_16st BOT
Doosan
PUMA 2600YII_BMT65
PUMA 2600LYII_R_BMT65x24
PUMA 3100XLY_R_BMT65
PUMA 5100MLB

Lynx 2100LSYB_BMT45_16st

Steuerung

Haas CNC

Fanuc 0i-MF

Nexus 2

Fanuc 0i-TF

Fanuc 31i-A

Fanuci series

Konfigurationen

Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock
Doppelspindel / Einzelrevolver
Doppelspindel / Einzelrevolver
Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock
Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock
Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock
Einzelspindel / Einzelrevolver [ Reitstock
Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock
Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock
Doppelspindel / Einzelrevolver
Doppelspindel / Einzelrevolver
Doppelspindel / Einzelrevolver
Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock

Doppelspindel / Einzelrevolver

Doppelspindel / Einzelrevolver

Doppelspindel / Einzelrevolver

Doppelspindel / Einzelrevolver

Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock

Doppelspindel / Einzelrevolver

Doppelspindel / Einzelrevolver

Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock
Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock / Linette
Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock / Linette
Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock

Doppelspindel / Einzelrevolver
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Maschine Steuerung Konfigurationen

Okuma

LB4000 EX II MY x1500C Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock

LB4000 EX II L x750C Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock

LB-45III MY 2000C Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock
OSP-P300L

Genos L3000-E MYW Doppelspindel / Einzelrevolver

Genos L3000-e MY x1000_BMT60 Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock

Genos L3000-e MY x1000_VDI Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock

DMG

NLX4000MC 1500TSY_R_12st BOT Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock / Linette
Mitsubishi (CELOS)

NLX4000MC 1500TSY_12st BOT Einzelspindel / Einzelrevolver / Reitstock

Hardinge

Talent 42 MSY Fanuc 31i-A Doppelspindel / Einzelrevolver

Spinner

PD 32-S_ VDI 16 Siemens 840D Doppelspindel / Einzelrevolver

Tsugami

MO08SY Fanuc Oi-TF Doppelspindel / Einzelrevolver

Mill-Turn Maschinenumgebungen

Die folgenden Maschinenumgebungen wurden fur Mastercam Mill-Turn veroéffentlicht. Diese Maschinen
erfordern eine vollstandige Mill-Turn-Lizenz.

Maschine Steuerung Konfigurationen
Mazak Integrex
i-100 Einzelspindel / Werkzeugspindel / Reitstock
i-300S 1500U_R SmoothX Doppelspindel / Werkzeugspindel / Linette
i-400S 2500U_R Doppelspindel / Werkzeugspindel / Linette
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Maschine
i-100H 590U
i-100HS 850U
i-100HST 850U
I-250HS 1500U
i-250HS 1500U_R-Tandem
i-250HST 1500U_9st SmoothAl
i-350HST 1500U
i-450HS 1500U
i-450HS 2500U
i-450HS 2500U_R
i-450HST 1500U
e-500H-SII 1500U Matrix 2
Mazak Hyper Quadrex
200 MSY 1300U_16st VDI Matrix 2
DMG Mori
NZX2000 800STY3
NZX4000 3000Y_R_B-Type
NTX1000 S - Gen 2_HSK-63A
NTX2500 1500S - Gen 2

NTX3000 1500S_R - Gen 2_ Fanuc 31i-A

BMT40x12

NTX3000 1500S_R - Gen 2
NTX3000 3000S_R - Gen 2
NT3150 DCG 1000SZ
Doosan

PUMA SMX2100ST

PUMA SMX3100L

PUMA SMX3100L_R
Eurotech

Mitsubishi

Rapido B438-Y2
M700

Nakamura

Steuerung

Fanuc 31i-A

Konfigurationen
Einzelspindel / Werkzeugspindel / Reitstock
Doppelspindel / Werkzeugspindel
Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver
Doppelspindel / Werkzeugspindel
Doppelspindel / Werkzeugspindel / Tandemlinette
Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver
Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver
Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver
Doppelspindel / Werkzeugspindel
Doppelspindel / Werkzeugspindel / Linette
Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver

Doppelspindel / Werkzeugspindel

Doppelspindel / Doppelrevolver

Doppelspindel / Dreifachrevolver
Einzelspindel / Doppelrevolver [ Reitstock / Linette
Doppelspindel / Werkzeugspindel
Doppelspindel / Werkzeugspindel

Doppelspindel / Werkzeugspindel / Linette

Doppelspindel / Werkzeugspindel / Linette
Doppelspindel / Werkzeugspindel / Linette

Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver

Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver

Einzelspindel / Werkzeugspindel / Reitstock

Einzelspindel / Werkzeugspindel / Reitstock / Linette

Doppelspindel / Doppelrevolver
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Maschine Steuerung Konfigurationen
MX-100 Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver
JX-250_1T Fanuc 31i-B Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver
1X.250_2T gzggz::s\i/r;fve;r/ Werkzeugspindel / Unterer
Emco Powermill
Emco HT 110 PM-SB x1700 Doppelspindel / Werkzeugspindel
Emco HT 65 PM-SMY2B x1300_ . )
BMTSS Siemens 840D- Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver
Emco HT 65 PM-SMYB x1300_VDI30 °t Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver
Hyperturn 45-G3 SMY_BMT45x16 Doppelspindel / Doppelrevolver
Index
RatioLine G220_HSK-T63 Index C200SL  Doppelspindel / Werkzeugspindel / Unterer Revolver
Okuma
LU3000 EX-L 2SC x600 Einzelspindel / Doppelrevolver / Reitstock
LU3000 EX-M 2SC x1000 Einzelspindel / Doppelrevolver / Reitstock

OSP-P300L

LT2000 EX-2T1MY Doppelspindel / Doppelrevolver
LB3000 EX II MY x1200C_R Einzelspindel / Einzelrevolver [ Reitstock / Linette
Tsugami
TMASFE Fanuc 31i-B5 Doppelspindel / Werkzeugspindel
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