Mastercam 2024
HIGHLIGHTS



TOP-TEN-FUNKTIONEN 2024

Entdecken Sie die neuen Mastercam-Funktionen, auf die Sie gewartet haben! In dieser Broschure werden einige
der wichtigsten Verbesserungen der Produktreihe vorgestellt, mit denen Sie Ihre Produktivitat und Rentabilitat
steigern kdnnen. Aber das ist nicht alles, was Mastercam 2024 zu bieten hat. Besuchen Sie whatsnew.
mastercam.com, um alles zu sehen, was die neueste bahnbrechende Ausfihrung von Mastercam zu bieten hat.
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Der Funktion B-Achsen Konturdrehen wurden

drei wesentliche Verbesserungen hinzugefugt:

Die Werkzeugachsenvektoren kénnen einfach
manuell angepasst warden. Der nutzbare Bereich
der Schneidkannte ist nun bestimmbar. Das Rohteil
kann manipuliert werden. Dies sorgt fur eine viel
bessere Kontrolle und ein besseres Verstandnis
der Bewegung des Schwenkkopfs innerhalb der
Operation.

Winkelkopfe am Werkzeugrevolver
Leistung | Mill-Turn

Mastercam unterstltzt nun am Werkzeugrevolver montierte abgewinkelte Fraskdpfe, die bei Fras-/
Dreh-Bearbeitungen verwendet werden kdnnen. Auf diese Weise kdnnen Sie angestellte Flachen/

Ebenen bearbeiten. Profitieren Sie mit dem Mill-Turn-Produkt von einer hoheren Produktivitat und
verbesseter Benutzerfreundlichkeit bei Fras- und Drehvorgangen.

Verbesserungen bei der Bohrungsbearbeitung
Fortschritt | Frésen, Router

Der Werkzeugweg ,Bohrungsbearbeitung” wendet die vorher definierte Prozesse auf
die Solid-Bohrungen eines Teils an, die aus einer integrierten Funktionsbibliothek fur
eine oder mehrere Bohrungsoperationen bestehen. Die Mdglichkeit, anwendbare
Prozesse in die Arbeitsteildatei zu importieren, spart Zeit und Geld, wahrend die
Konsistenz in Threm Prozess gewahrt bleibt.




Verbesserungen beim Bohren
Produktivitat | Frésen, Router, Mehrachsen,

Mill-Turn

Die Schaltflache ,Grafikelemente anzeigen”

wurde zu den Dialogfeldern fur Bohr- und
Mehrachsoperationen hinzugeflgt. Diese
Schaltflache ermdglicht es dem Benutzer, je nach
Werkzeugwegtyp grafische Elemente, wie z. B.
ausgewahlte Geometriefarben und grafische Ebenen,
ein- oder auszublenden. Dies ermaéglicht eine
individuellere Steuerung von Bohrung zu Bohrung
oder Uber den gesamten Bohrwerkzeugweg.

Dynamic Motion - ,,Einstellung maximieren”

Produktivitdt | Frasen

Die Werkzeugwege ,Dynamic Mill", ,Face” und ,Dynamic OptiRough” enthalten jetzt die neue
Option ,Einstellung maximieren” auf der Seite ,Schnittparameter”. Beim Anwahlen dieser
Option ist die Anfahrbewegung aggressiver und die maximale seitliche Zustellung wird
schneller erreicht. Dies tragt dazu bei, die Lebensdauer des Werkzeugs zu verlangern und

Vibrationen zu reduzieren.
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Speichern/Laden der Werkzeugweg-Standardliste
Produktivitat | Allgemein, Systeme

Z Konstant/Waterline - Hinterschnitte erkennen, Teilschnitte hinzufiigen
Leistung | Frésen

Die in Mastercam 2023 eingefuhrte Hinterschnitterkennung fur die Durch diese Verbesserung Analseren - Spezifsch fr das CAD-Format
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Rohteil einrichten
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Das traditionelle Achskreuz im Eck links unten wurde von Mastercam
durch den neuen Gview Wurfel erweitert. Dieser kleine Wurfel gibt einem
eine gute visuelle Unterstutzung, in welcher Ansicht man sich gerade
befindet. Durch Anklicken der einzelnen Wurfelflachen kann man zwischen
den verschiedenen Ansichten in Bezug zum WCS wechseln.

Designoptimierung von Bohrungen
Produktivitat | Allgemein, Systeme

Beim Erstellen von Bohrungen mithilfe des Bohrungsmanagers kann
man nun die obere und untere Kante gleich mit der gewlnschten
Kantenbearbeitung versehen. Die Richtung bei Durchgangsbohrungen
kann nun einfach umgekehrt werden. Dies bedeutet mehr Flexibilitat,
weniger Klicks und Zeiteinsparungen beim Erstellen von Geometrien fur
Bohrvorgange.




ES IST IHRE ENTSCHEIDUNG

Wenn Sie sich fur Mastercam entscheiden, erhalten Sie mehr als nur eine Lizenz zum Ausfuhren von CAD/

CAM Software. Sie sichern sich flexible Optionen, um Ihr Geschaft und Ihre Produktionsablaufe zu starken -

mit dem Mehrwert von werkstatterprobter Technologie, reaktionsschnellem Support und einer Stimme, die
zukUnftige CAD/CAM-Entwicklungen lenkt.

WENN SIE EINE FERTIGUNGSLOSUNG WUNSCHEN,
DIE ZU IHNEN PASST, WAHLEN SIE MASTERCAM.

Bewahrte Software und das auf Mastercam mit stetigen,
@ weltweit groRte CAM-Netzwerk w vorhersehbaren Zahlungen.

geben Ihnen die Mdglichkeit, Eine unbefristete Lizenz ist verfugbar,
Thre Fertigung in einem um Mastercam im Laufe der Zeit zu
fur Sie geeigneten Tempo einem niedrigeren Preis zu betreiben
voranzutreiben. und die Moéglichkeiten fur langfristige
Planung und Budgetierung zu erganzen.

Die abonnementbasierte

Lizenz bietet Innen niedrigere Mastercam Maintenance maximiert
Vorabkosten und einen @ Thre Produktivitat mit vorrangigem
erneuerbaren, laufzeitbasierten Zugriff auf die neueste Software, auf
Zugriff Kundensupport und vieles mehr.

Fiir weitere Informationen besuchen Sie
WHATSNEW.MASTERCAM.COM
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